FACTORY-SYSTEME VON KERAKOLL

Anleitung fiir die Auswahl und Herstellung von Harzbaden.
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Factory-Systeme fiir die Herstellung von Harzbhdden

Die Harzbeschichtungen fiir IndustriefuBbdden wurden
urspriinglich entwickelt, um die technischen und
asthetischen Leistungsmerkmale von Betonbodenflachen
zu verbessern. Heute bieten sie vor allem die

Maglichkeit, bestehende Bodenflachen im Industrie- und
Gewerbebereich zu sanieren, meist durch Vermeidung von
AbbruchmaBBnahmen.

Die Factory-Harzbodensysteme wurden konzipiert, um

in jeder Betriebssituation und fiir alle Leistungs- und
Funktionsanforderungen sowie Asthetik die am besten
geeignete spezifische Losung zu gewahrleisten.

Diese Anleitung ist daher nicht einfach eine Auflistung von
Systemen, sondern ein Hilfsmittel zur Unterstiitzung bei
der richtigen Auswahl des am besten geeigneten Systems
fiir die speziellen Bediirfnisse, die sowohl hinsichtlich

der technischen und dsthetischen Leistungen als auch
hinsichtlich der Vereinbarkeit mit Betriebsanforderungen und
vorliegenden Bedingungen bestehen.
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Anleitung zur Auswahl der Systeme

ANLEITUNG ZUR AUSWAHL DER SYSTEME NACH ART UND INTENSITAT DER
VORGESEHENEN VERKEHRSBELASTUNG

Geringe Intensitat Mittlere Intensitét _

2.1_DUNNSCHICHT-AUFTRAG "
Glatte Oberfliche, Schichtstarke &> K>
ca. 300 Mikrometer
2.2_DICKSCHICHT-AUFTRAG
Texturierte Oberflache, Schichtstérke % %
ca. 600 Mikrometer
ca.1-1,5mm
3.2 MEHRSCHICHTSYSTEM MIT DUNNER
*
3.3_MEHRSCHICHTSYSTEM MIT HOHER
SCHICHTSTARKE
Texturierte Oberflache, Schichtstarke
= *
SCHICHTSTARKE
Rutschfeste Oberflache, Schichtstérke .
ca.2,5-3mm
ca.1,5mm
3.6_GESPACHTELTES MEHRSCHICHTSYSTEM
4.1_SELBSTNIVELLIERENDES SYSTEM
Glatte Oberflache, Schichtstarke ca. 3 mm
5.1_HARZMORTELSYSTEM
Texturierte Oberflache, Schichtstérke % rgglt %
>5mm

1.1_EINFACHES IMPRAGNIERSYSTEM
1.2_SYSTEM MIT I__MPRﬂGNIERUNG BIS
Glatte Oberflache
3.1_MEHRSCHICHTSYSTEM MIT DUNNER
SCHICHTSTARKE *
Texturierte Oberflache, Schichtstérke
SCHICHTSTARKE
Rutschfeste Oberflache, Schichtstarke
ca.1-1,5mm
ca.2,5-3mm
3.4_MEHRSCHICHTSYSTEM MIT HOHER
3.5_DIFFUSIONSOFFENES % %
MEHRSCHICHTSYSTEM
Mikropordse Oberflache, Schichtstarke
MIT HOHER SCHICHTSTARKE % %
Texturierte glatte Oberflache, Schichtstarke
ca.2,5-3mm
5.2_HARZMORTELSYSTEM *
Rutschfeste Oberflache, Schichtstérke & r‘(%lL & & r‘(%l\\ g
>5mm
* Die Flache erfordert haufige regelméRige Pflege

P

)

Legende

INDUSTRIEVERKEHR MIT
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Hinweis. Alle Harzsysteme sind verschleiBanfallig und benétigen daher sowohl regelmaRige als auch auBerordentliche Unterhaltspflege.
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ANLEITUNG ZUR AUSWAHL DER SYSTEME UND JEWEILIGE VORBEREITUNG DES UNTERGRUNDS NACH ART UND ZUSTAND DES

VORHANDENEN UNTERGRUNDS

Neuer Betonboden
mit stabilen
Neuer Haarrissen
Betonboden und leichten

oberflachlichen

Feuchter
Abgenutzter Betonboden  Verschmutzter
Betonboden mit  Betonboden mit oder mit und

leichter Abnutzung oberflichlicher maglicherweise beschéadigter
Verschmutzung  aufsteigender  Betonboden

UnregelmaBigkeiten Feuchtigkeit*

1.1_EINFACHES IMPRAGNIERSYSTEM WASSERSTRAHLEN | WASSERSTRAHLEN

Glatte Oberflache SCHLEIFEN SCHLEIFEN

1.2_SYSTEM MIT I__MPRAGNIERUNG SCHLEIFEN SCHLEIFEN
BIS ZUR SATTIGUNG
Glatte Oberflache ABSCHLEIFEN ABSCHLEIFEN

2.1_DUNNSCHICHT-AUFTRAG SCHLEIFEN
Glatte Oberflache, Schichtstarke
ca. 300 Mikrometer ABSCHLEIFEN

2.2_DICKSCHICHT-AUFTRAG
Texturierte Oberflache, Schichtstérke ABSCHLEIFEN ABSCHLEIFEN
ca. 600 Mikrometer

3.1_MEHRSCHICHTSYSTEM MIT DUNNER
SCHICHTSTARKE
Texturierte Oberflache, Schichtstérke
ca.1-1,5mm

3.2 MEHRSCHICHTSYSTEM MIT DUNNER
SCHICHTSTARKE
Rutschfeste Oberflache, Schichtstiarke
ca.1-1,5mm

3.3_MEHRSCHICHTSYSTEM MIT HOHER
SCHICHTSTARKE
Texturierte Oberflache, Schichtstérke
ca.2,5-3mm

3.4_MEHRSCHICHTSYSTEM MIT HOHER
SCHICHTSTARKE
Rutschfeste Oberflache, Schichtstarke
ca.2,5-3mm

3.5_DIFFUSIONSOFFENES MEHRSCHICHTSYSTEM
Mikropordse Oberflache, Schichtstarke ABSCHLEIFEN ABSCHLEIFEN
ca.1,5mm

3.6_GESPACHTELTES MEHRSCHICHTSYSTEM MIT
HOHER SCHICHTSTARKE
Texturierte glatte Oberflache, Schichtstarke
ca.2,5-3mm

ABSCHLEIFEN ABSCHLEIFEN

ABSCHLEIFEN ABSCHLEIFEN

ABSCHLEIFEN ABSCHLEIFEN

ABSCHLEIFEN ABSCHLEIFEN

KUGELSTRAHLEN KUGELSTRAHLEN

ABSCHLEIFEN ABSCHLEIFEN

4.1_SELBSTNIVELLIERENDES SYSTEM

Glatte Oberflache, Schichtstarke ca. 3 mm KUGELSTRAHLEN KUGELSTRAHLEN

5.1_HARZMORTELSYSTEM

WASSERSTRAHLEN

SCHLEIFEN

ABSCHLEIFEN

ABSCHLEIFEN

ABSCHLEIFEN KUGELSTRAHLEN

ABSCHLEIFEN
KUGELSTRAHLEN
KUGELSTRAHLEN

ABSCHLEIFEN KUGELSTRAHLEN KUGELSTRAHLEN

ABSCHLEIFEN KUGELSTRAHLEN

KUGELSTRAHLEN KUGELSTRAHLEN

Texturierte Oberflache, Schichtstérke FRASEN FRASEN FRASEN FRASEN FRASEN
>5mm
5.2_HARZMORTELSYSTEM
Rutschfeste Oberflache, Schichtstérke FRASEN FRASEN FRASEN FRASEN FRASEN
>5mm
Legende * Nach spezieller technischer Priifung des tatsachlichen Zustands und der Betriebshedingungen

Schleifen: Bearbeitung mit Tellerschleifmaschine, auf der eine Schleifscheibe mit Trager
aus Netz, Papier oder Schleifnetz montiert ist. Geeignet fiir geglattete, neu hergestellte
Betonbdden. Erzielt einen glatten Untergrund und erhdht dessen Aufnahmeféhigkeit leicht.

Wasserstrahlen: Bearbeitung durch Wasserstrahl vorzugsweise mit HeiBwasser und Druck
liber 25 MPa, ggf. bei Verschmutzung durch 6lige Substanzen mit Zusatz spezieller Reiniger.
Geeignet fiir geglattete, neu hergestellte Betonbdden. Erzielt eine glatte, saubere und
staubfreie Oberflache.

Abschleifen oder Glatten: Bearbeitung mit einer an ihrer vertikalen Achse rotierenden
Maschine mit Tellern, an denen Schleifwerkzeuge montiert sind. Geeignet fiir geglattete,
neu hergestellte oder leicht abgenutzte Betonbdden. Erzielt einen leicht rauen Untergrund
und erhoht dessen Aufnahmeféhigkeit.

Kugelstrahlen: Bearbeitung mit einer Maschine, die mit regulierbarer
Vorschubgeschwindigkeit ausgestattet ist und ein Aggregat von Metallkiigelchen auf
den Untergrund schleudert. Die vorhandene Absaugvorrichtung gewinnt Schleifmaterial
und abgetragenes Material zuriick und trennt diese voneinander. Geeignet fiir geglattete,
abgenutzte Betonbdden mit hartnackigen Riickstdanden oder nicht tief eingedrungenen
Verschmutzungen. Erzielt einen rauen Untergrund und erhéht dessen Aufnahmefahigkeit.

Frasen oder Abtragen: Bearbeitung mit einer Maschine mit mehrwelliger Trommel, die
an einer horizontalen Achse rotiert und mit Hartmetallwerkzeugen bestiickt ist. Die
Regulierung der Trommel erméglicht das Festlegen der Bearbeitungstiefe. Geeignet fiir
beschadigte, abgenutzte und verschmutzte Betonbdden. Fiihrt zu einer stark aufgerauten
und stark saugenden Oberflache.



Factory-Systeme fiir die Herstellung von Harzbéden

1.1_Einfaches Imprégniersystem
Glatte Oberflache
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1.2_System mit Impréagnierung bis zur Séttigung
Glatte Oberflache

1 2.1_Diinnschicht-Auftrag
Glatte Oberflache, Schichtstarke ca. 300 Mikrometer

- 2.2 Dickschicht-Auftrag
Texturierte Oberflache, Schichtstarke ca. 600 Mikrometer

3.1_Mehrschichtsystem mit diinner Schichtstarke
Texturierte Oberflache, Schichtstarke ca. 1-1,5 mm

3.2_Mehrschichtsystem mit diinner Schichtstarke
Rutschfeste Oberflache, Schichtstarke ca. 1-1,5 mm
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g 3.3_Mehrschichtsystem mit hoher Schichtstéarke

Texturierte Oberflache, Schichtstarke ca. 2,5-3 mm

3.4_Mehrschichtsystem mit hoher Schichtstirke
Rutschfeste Oberflache, Schichtstarke ca. 2,5-3 mm

3.5_Diffusionsoffenes Mehrschichtsystem
Mikropordse Oberflache, Schichtstarke ca. 1,5 mm

3.6_Gespachteltes Mehrschichtsystem mit hoher Schichtstirke
Texturierte glatte Oberflache, Schichtstéarke ca. 2,5-3 mm

4.1_Selbstnivellierendes System
Glatte Oberflache, Schichtstarke ca. 3 mm

- 5.1_Harzmortelsystem
Texturierte Oberflache, Schichtstarke >5 mm

5.2_Harzmortelsystem
Rutschfeste Oberflache, Schichtstarke > 5 mm

S.20

S.22

S.24

S.26

S.28

S.30

S.32
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1.1_Einfaches Impragniersystem
Glatte Oberflache

System fiir das Herstellen von Beschichtungen mit Staubschutzfunktion, die
durch transparente Impréagnierung eingearbeitet werden, fiir Betonboden in
der Industrie.

Halbglédnzende, transparente Qberflache

Geeignet fiir neue, auch nicht vollstandig getrocknete Industriebdden
Reduziert die Bildung von Staub

Geeignet fiir Fahrzeug- und Industrieverkehr




Transparente Imprégnierung

Factory Base EP

Organisches fliissiges Impragniermittel, transparent,
wasserbasierend, fiir die staub Behandlung von Betonbdden im
Industriebereich.

Factory Base EP

Organisches fliissiges Imprégniermittel, transparent,
wasserbasierend, fiir die staub Behandlung von Betonbdden im
Industriebereich.

Vorbereitung des Untergrunds (Betonuntergrund)

Rating 3
Verbrauch = 0,03 kg/m?2

A

Rating 3
Verbrauch = 0,02 kg/m?

A

1_Hochdruck-Wasserstrahlen: Bearbeitung durch Hochdruck-Wasserstrahl, vorzugsweise mit HeilBwasser
und Druck (iber 25 MPa, ggf. bei Verschmutzung durch élige Substanzen mit Zusatz spezieller Reiniger.

Schleifen: Bearbeitung mit Tellerschleifmaschine, auf der eine Schleifscheibe mit Trdger aus Netz, Papier

oder Schleifnetz montiert ist.



1.2_System mit Impragnierung bis zur Sattigung
Glatte Oberflache

System fiir das Herstellen von Beschichtungen, die durch transparente
Impréagnierung bis zur Sattigung eingearbeitet werden, fiir Betonbdden in
der Industrie. Erhoht die Abriebfestigkeit und reduziert die Saugféhigkeit fiir
Wasser und Ole.

Halbglénzende, transparente, glatte Oberflache

Geeignet fiir neue Industriebdden

Verhindert die Bildung von Staub

Erh&ht die Abriebfestigkeit der Oberflache

- . e Geeignet fiir Fahrzeug- und Industrieverkehr mittlerer Intensitét




Transparente Imprégnierung

Factory Color PU/S

Organisches, fliefahiges, farbiges oder neutrales Oberflachen-

Finish, umweltfreundlich, hoch besténdig, fiir Harz-Bodenflachen.

Factory Color PU/S

Organisches, fliefahiges, farbiges oder neutrales Oberflachen-

Finish, umweltfreundlich, hoch besténdig, fiir Harz-Bodenfléachen.

Vorbereitung des Untergrunds (Betonuntergrund)

Rating 1
Verbrauch ca. 0,1 kg/m?

Rating 1
Verbrauch ca. 0,1 kg/m?

A

A

1_ Schleifen: Bearbeitung mit Tellerschleifmaschine, auf der eine Schleifscheibe aus Gewebe, Papier oder

Schleifnetz montiert ist.

1"



2.1_Diinnschicht-Auftrag
Glatte Oberflache, Schichtstarke
ca. 300 Mikrometer

System fiir das Herstellen farbiger Beschichtungen auf Betonbdden in der
Industrie. Verbessert die Staubschutzfunktion der Bodenflache und reduziert
die Aufnahme von Wasser und Olen. Erhoht die Abriebfestigkeit der Oberflache.

Halbglédnzende, farbige Oberflache

Geeignet fiir neue Industriebdden

Reduziert Staubbildung und Fliissigkeitsaufnahme

Geeignet fiir Fahrzeugverkehr mit mittlerer Intensitét

Geeignet fiir Raume, in denen Lebensmittel verarbeitet werden
Geeignet bei trockenen und sauberen Verarbeitungsvorgénge




Farbige Oberflache
Factory Color PU/S

Organisches, flieBfédhiges, farbiges oder neutrales Oberflachen-

Finish, umweltfreundlich, hoch besténdig, fiir Harz-Bodenflachen.

Factory Color PU/S

Organisches, flieBfédhiges, farbiges oder neutrales Oberfldchen-

Finish, umweltfreundlich, hoch besténdig, fiir Harz-Bodenflachen.

Grundierung

Factory Primermaxi EP

Epoxidsystem fiir die Vorbereitung der Untergriinde vor dem
Herstellen von durchgehenden Bodenflachen aus Harz.

Vorbereitung des Untergrunds (Betonuntergrund)

Rating 1
Verbrauch ca. 0,1 kg/m?

A

Rating 1
Verbrauch =~ 0,12 kg/m?

A

Rating 2
Verbrauch = 0,2 — 0,3 kg/m?2

A

1_ Schleifen: Bearbeitung mit Tellerschleifmaschine, auf der eine Schleifscheibe aus Gewebe, Papier oder

Schleifnetz montiert ist.

Abschleifen oder Glattschleifen: Bearbeitung mit einer an ihrer vertikalen Achse rotierenden Maschine mit

Tellern, an denen Schleifwerkzeuge montiert sind.

13



2.2_Dickschicht-Auftrag
Texturierte Oberflache, Schichtstarke

ca. 600 Mikrometer

System fiir das Herstellen farbiger Beschichtungen auf Betonbdden in der
Industrie. Verbessert die Staubschutzfunktion der Bodenflaiche und macht
den Boden undurchlissig gegen Wasser, Ole, Kohlenwasserstoffe und
fliissige Stoffe, die in der Lebensmittelindustrie eingesetzt werden. Erhoht die
Abriebfestigkeit der Oberflache.

e Halbglanzende, farbige Oberflache

Geeignet fiir neue Industriebdden

Undurchlissig gegen Wasser und Ole

Geeignet fiir Fahrzeugverkehr mit mittlerer Intensitét

Geeignet fiir Raume, in denen Lebensmittel verarbeitet werden

Ideal bei trockenen und sauberen Verarbeitungsvorgéngen




Farbige Oberflache

Factory Color PU/S

Organisches, flieRfahiges, farbiges oder neutrales Oberflachen-
Finish, umweltfreundlich, hoch besténdig, fiir Harz-Bodenflachen.

Rating 1
Verbrauch =~ 0,12 kg/m?

A

Factory Color PU/S

Organisches, flieBfédhiges, farbiges oder neutrales Oberfldchen-
Finish, umweltfreundlich, hoch besténdig, fiir Harz-Bodenflachen.

Rating 1
Verbrauch =~ 0,12 kg/m?

A

Glattschicht

Factory Primermaxi EP : Quarzo 1.3

Epoxidsystem fiir die Vorbereitung der Untergriinde vor dem
Herstellen von durchgehenden Bodenflachen aus Harz. Losemittelfrei.

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Rating 2

Verbrauch \
~ 0,5 kg/m?: = 0,2 kg/m?

Vorbereitung des Untergrunds (Betonuntergrund)

1_ Abschleifen oder Glattschleifen: Bearbeitung mit einer an ihrer vertikalen Achse rotierenden Maschine

mit Tellern, an denen Schleifwerkzeuge montiert sind.
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3.1_Mehrschichtsystem mit diinner Schichtstarke
Texturierte Oberflache, Schichtstarke

ca.1-1,5mm

System fiir das Herstellen farbiger Beschichtungen auf Betonbdden in der
Industrie. Verbessert die Staubschutzfunktion der Bodenflache und macht
den Boden undurchlissig gegen Wasser, Ole, Kohlenwasserstoffe und
fliissige Stoffe, die in der Lebensmittelindustrie eingesetzt werden. Erhdht die
Abriebfestigkeit der Oberflache.

Halbglénzende, farbige Oberflache

Geeignet fiir neue oder leicht abgenutzte Industriebdden
Undurchlissig gegen Wasser und Ole

Geeignet fiir Industrieverkehr mittlerer Intensitat

Geeignet fiir Raume, in denen Lebensmittel verarbeitet werden

Ideal fiir Bereiche, in denen trockene und saubere Verarbeitungsvorgénge
stattfinden




Farbige Oberflache
Factory Color PU/S (optional*)

Organisches, flieBfahiges, farhiges oder neutrales Oberfléachen-Finish,
umweltfreundlich, hoch besténdig, fiir Harz-Bodenflachen. Das Auftragen
von Factory Color PU/S in der neutralen Version wird fiir Umgebungen
empfohlen, in denen es zu ldnger dauerndem Kontakt mit Antioxidantien
kommen kann. * Empfohlen fiir die Erh6hung der VerschleiBbesténdigkeit
in Bereichen mit starker Verkehrsbelastung.

Factory Color PU/S

Organisches, flieBféhiges, farbiges oder neutrales Oberflachen-
Finish, umweltfreundlich, hoch besténdig, fiir Harz-Bodenflédchen.

Farbige Glattschicht

Factory Colormaxi EP : Quarzo 1.3
Organische mineralische Mehrzweck-Beschichtung, farbig, hoch
besténdig, fiir Bodenflachen im Industriebereich. 2-K, I6semittelfrei.

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Bis zur Sattigung abstreuen

Quarzo 1.3

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Ausgleich mit Spachtelmasse

Factory Primermaxi EP : Quarzo 1.3
Epoxidsystem fiir die Vorbereitung der Untergriinde vor dem Herstellen
von durchgehenden Bodenflachen aus Harz. Losemittelfrei.

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit kontrollierter
Kérnung, gewaschen und frei von organischen Verunreinigungen,
feuergetrocknet.

Bis zur Sattigung abstreuen

Quarzo 1.3

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Ausgleich mit Spachtelmasse

Factory Primermaxi EP : Quarzo 1.3-1.7
Epoxidsystem fiir die Vorbereitung der Untergriinde vor dem Herstellen
von durchgehenden Bodenflachen aus Harz. Losemittelfrei.

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kdrnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Vorbereitung des Untergrunds (Betonuntergrund)

Rating 1
Verbrauch ca. 0,1 kg/m?

A

Rating 1
Verbrauch = 0,12 kg/m?

Rating 1
Verbrauch
~0,4 kg/m?:~0,15-0,2 kg/m?

Verbrauch ca. 1,5 kg/m? "/

4

Rating 2
Verbrauch
~0,5 kg/m?:~0,2-0,25 kg/m?

AN

Verbrauch ca. 1,5 kg/m? "/

4

Rating 2
Verbrauch
~0,5kg/m?:~0,2-0,25 kg/m?

AN

1_ Abschleifen oder Glattschleifen: Bearbeitung mit einer an ihrer vertikalen Achse rotierenden Maschine

mit Tellern, an denen Schleifwerkzeuge montiert sind.
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3.2_Mehrschichtsystem mit diinner Schichtstarke
Rutschfeste Oberflache, Schichtstarke

ca. 1-1,5mm

System fiir das Herstellen farbiger Beschichtungen auf Betonbéden in der
Industrie.

Verbessert die Staubschutzfunktion der Bodenflaiche und macht den Boden
undurchléssig gegen Wasser, Ole, Kohlenwasserstoffe und fliissige Stoffe, die
in der Lebensmittelindustrie eingesetzt werden.

Erhdht die Abriebfestigkeit der Oberflache.

e Farbige halbmatte Oberflache

Geeignet fiir neue oder leicht abgenutzte Industriebdden
Undurchlissig gegen Wasser und Ole

Geeignet fiir Industrieverkehr mittlerer Intensitat

Geeignet fiir Raume, in denen Lebensmittel verarbeitet werden

Ideal fiir Bereiche, in denen nasse Verarbeitungsvorgénge stattfinden




Rutschfeste farbige Oberflache

Factory Colormaxi EP : Quarzo 1.3

Organische mineralische Mehrzweck-Beschichtung, farbig, hoch ~ Rating 1 \/\\/

bestandig, fiir Bodenflachen im Industriebereich. 2-K, dsemittelfrei,  Verbrauch
~ 0,3 kg/m?: =~ 0,1 kg/m?

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit \
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Farbige Glattschicht

Factory Colormaxi EP : Quarzo 1.3

Organische mineralische Mehrzweck-Beschichtung, farbig, hoch Rating 1 \
besténdig, fiir Bodenflachen im Industriebereich. 2-K, I6semittelfrei.  Verbrauch \
Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit ~0,4 kg/m?: ~0,15-0,2 kg/m?

kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Bis zur Sattigung abstreuen

Quarzo 1.3
Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit Verbrauch ca. 1,5 kg/m? "/
kontrollierter Kdrnung, gewaschen und frei von organischen é

7

Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Ausgleich mit Spachtelmasse

Factory Primermaxi EP : Quarzo 1.3
Epoxidsystem fiir die Vorbereitung der Untergriinde vor dem Herstellen  Rating 2
von durchgehenden Bodenflachen aus Harz. 2-K, lésemittelfrei. Verbrauch \ \

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit =0,5 kg/m?: ~ 0,2 - 0,25 kg/m?
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Bis zur Sattigung abstreuen

Quarzo 1.3
Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit Verbrauch ca. 1,5 kg/m? "/
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen &

Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Ausgleich mit Spachtelmasse

Factory Primermaxi EP : Quarzo 1.3-1.7

Epoxidsystem fiir die Vorbereitung der Untergriinde vor dem Herstellen ~ Rating 2 \
von durchgehenden Bodenfldchen aus Harz. 2-K, [6semittelfrei. Verbrauch \
Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit ~ 0,5 kg/m?: ~0,2-0,25 kg/m?

kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Vorbereitung des Untergrunds (Betonuntergrund)

1_ Abschleifen oder Glattschleifen: Bearbeitung mit einer an ihrer vertikalen Achse rotierenden Maschine
mit Tellern, an denen Schleifwerkzeuge montiert sind.
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3.3_Mehrschichtsystem mit hoher Schichtstarke
Texturierte Oberflache, Schichtstarke

ca.2,5-3mm

System fiir das Herstellen farbiger Beschichtungen auf Betonbdden in der
Industrie. Verbessert die Staubschutzfunktion der Bodenfliche und macht
den Boden undurchlissig gegen Wasser, Ole, Kohlenwasserstoffe und
fliissige Stoffe, die in der Lebensmittelindustrie eingesetzt werden. Erhoht
die Abriebfestigkeit der Oberflache.

e Halbglanzende, farbige Oberflache

o Geeignetfiirneuangelegte, abgenutzte und/oderoberflachlichverschmutzte
Bodenflachen im Industriebereich

e Undurchlissig gegen Wasser und Ole
o Geeignet flir Industrieverkehr mittlerer bis hoher Intensitét
e Geeignet fiir Rdume, in denen Lebensmittel verarbeitet werden

o |deal fiir Bereiche, in denen trockene und saubere Verarbeitungsvorgénge
stattfinden
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Farbige Oberfliche
Factory Color PU/S (optional*)

Organisches, flieRféahiges, farbiges oder neutrales Oberflachen-Finish,
umweltfreundlich, hoch besténdig, fiir Harz-Bodenflachen. 2-K, schont die
Umwelt. Das Auftragen von Factory Color PU/S in der neutralen Version
wird fiir Umgebungen empfohlen, in denen es zu langer dauerndem
Kontakt mit Antioxidantien kommen kann. *Empfohlen fiir die Erh6hung
der VerschleiBbesténdigkeit in Bereichen mit starker Verkehrsbelastung.

Factory Color PU/S

Organisches, flieBféhiges, farbiges oder neutrales Oberfldchen-
Finish, umweltfreundlich, hoch besténdig, fiir Harz-Bodenflachen.
2-K, schont die Umwelt.

Farbige Glattschicht
Factory Colormaxi EP : Quarzo 1.3

Organische mineralische Mehrzweck-Beschichtung, farbig, hoch

besténdig, fiir Bodenflachen im Industriebereich. 2-K, I6semittelfrei.

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Bis zur Sattigung abstreuen

Quarzo 1.3

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Ausgleich mit Spachtelmasse

Factory Primermaxi EP : Quarzo 1.3
Epoxidsystem fiir die Vorbereitung der Untergriinde vor dem
Herstellen von durchgehenden Bodenflachen aus Harz.

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Bis zur Sattigung abstreuen

Quarzo 1.3

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Glattschicht mit Armierungsnetz

Factory Primermaxi EP : Quarzo 1.3-1.7
Epoxidsystem fiir die Vorbereitung der Untergriinde vor dem
Herstellen von durchgehenden Bodenflachen aus Harz.

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Net 90

Alkalibesténdiges Glasfaser-Armierungsnetz zur Verstdrkung von

synthetischen und mineralischen Glattschichten.

Vorbereitung des Untergrunds (Betonuntergrund)

Rating 1
Verbrauch ca. 0,1 kg/m?

A

Rating 1
Verbrauch =~ 0,12 kg/m?2

¥

Rating 1
Verbrauch
~0,4 kg/m?:~0,15-0,2 kg/m?

AN

»

/4

Verbrauch ca. 1,5 kg/m?

Rating 2
Verbrauch

~0,5 kg/m?:~0,2 - 0,25 kg/m? \

Verbrauch ca. 1,5 kg/m?

9

74

Rating 2
Verbrauch =~ 1kg:~0,5 kg

AN

1_ Abschleifen oder Glattschleifen: Bearbeitung mit einer an ihrer vertikalen Achse rotierenden Maschine

mit Tellern, an denen Schleifwerkzeuge montiert sind.
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3.4 _Mehrschichtsystem mit hoher Schichtstarke
Rutschfeste Oberflache, Schichtstarke

ca. 2,5-3 mm

System fiir das Herstellen farbiger Beschichtungen auf Betonbdden in der
Industrie. Verbessert die Staubschutzfunktion der Bodenflache und macht
den Boden undurchlassig gegen Wasser, Ole, Kohlenwasserstoffe und
fliissige Stoffe, die in der Lebensmittelindustrie eingesetzt werden. Erhdht
die Abriebfestigkeit der Oberflache.

Farbige halbmatte Oberflache

Geeignet fiir neu angelegte, abgenutzte und/oder oberflachlich
verschmutzte Bodenflachen im Industriebereich

Undurchlissig gegen Wasser und Ole

Geeignet fiir Industrieverkehr mittlerer bis hoher Intensitat

Geeignet fiir Raume, in denen Lebensmittel verarbeitet werden

Ideal fiir Bereiche, in denen nasse Verarbeitungsvorgénge stattfinden
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Rutschfeste farbige Oberfliache
Factory Colormaxi EP : Quarzo 1.3

Organische mineralische Mehrzweck-Beschichtung, farbig, hoch

bestédndig, fiir Bodenflachen im Industriebereich. 2-K, I6semittelfrei.

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Farbige Glattschicht
Factory Colormaxi EP : Quarzo 1.3

Organische mineralische Mehrzweck-Beschichtung, farbig, hoch

bestandig, fiir Bodenflachen im Industriebereich. 2-K, I6semittelfrei.

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Bis zur Sattigung abstreuen

Quarzo 1.3

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Ausgleich mit Spachtelmasse

Factory Primermaxi EP : Quarzo 1.3
Epoxidsystem fiir die Vorbereitung der Untergriinde vor dem
Herstellen von durchgehenden Bodenflachen aus Harz.

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Bis zur Sattigung abstreuen

Quarzo 1.3

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Glattschicht mit Armierungsnetz

Factory Primermaxi EP : Quarzo 1.3-1.7
Epoxidsystem fiir die Vorbereitung der Untergriinde vor dem
Herstellen von durchgehenden Bodenflachen aus Harz.

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Net 90

Alkalibesténdiges Glasfaser-Armierungsnetz zur Verstarkung von

synthetischen und mineralischen Glattschichten.

Vorbereitung des Untergrunds (Betonuntergrund)

N

>

Rating 1
Verbrauch
~ 0,3 kg/m?:~ 0,1 kg/m?

Rating 1
Verbrauch

~0,4 kg/m?:~0,15-0,2 kg/m? \

Verbrauch ca. 1,5 kg/m?

»

74

Rating 2
Verbrauch

~0,5 kg/m?:~0,2-0,25 kg/m? \

Verbrauch ca. 1,5 kg/m?

»

«7

Rating 2
Verbrauch =~ 1kg:~0,5kg

AN

1_ Abschleifen oder Glattschleifen: Bearbeitung mit einer an ihrer vertikalen Achse rotierenden Maschine

mit Tellern, an denen Schleifwerkzeuge montiert sind.
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3.5 Diffusionsoffenes Mehrschichtsystem
Mikropordse Oberflache,

Schichtstarke ca. 1,5 mm

System fiir das Herstellen von farbigen, diffusionsoffenen Beschichtungen
fiir Betonbdden im Industriebereich. Verbessert die Staubschutzfunktion der
Bodenflache und ist undurchlissig gegen Wasser, Ole, Kohlenwasserstoffe
und fliissige Stoffe, die in der Lebensmittelindustrie eingesetzt werden.

Farbige, matte Oberflache

Geeignet auch fiir abgenutzte Boden ohne Dampfsperre oder mit erhéhter
Restfeuchtigkeit

Wasserundurchléssig
Geeignet fiir industrieverkehr mit geringer Intensitét
Geeignet bei sauberen, trockenen und nassen Verarbeitungsvorgéangen




Farbige Oberflache
Factory Colorwet EP

Organische mineralische Beschichtung, farbig, mit hoher
Dampfdurchl@ssigkeit. Fiir Bodenflachen im Industriebereich.
2-K, reduzierter Losemittelgehalt, schont die Gesundheit der
Anwender.

Bis zur Sattigung abstreuen

Quarzo 1.3

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Farbige Glattschicht
Factory Colorwet EP

Organische mineralische Beschichtung, farbig, mit hoher
Dampfdurchldssigkeit. Fiir Bodenflachen im Industriebereich.
2-K, reduzierter Losemittelgehalt, schont die Gesundheit der
Anwender.

Grundierung

Factory Base EP

Organisches fliissiges Imprégniermittel, transparent,

wasserbasierend, fiir die staub Behandlung von Betonbdden im

Industriebereich. 2-K, reduzierter Losemittelgehalt, schont die
Gesundheit der Anwender.

Vorbereitung des Untergrunds (Betonuntergrund)

Rating 2

Verbrauch =~ 0,7 kg/m? \\

Verbrauch ca. 1,5 kg/m? "/

Rating 2

Verbrauch = 2,3 kg/m? \\

Rating 3
Verbrauch ca. 0,1 kg/n/

1_ Kugelstrahlen: Bearbeitung durch Maschine mit regulierbarer Vorschubgeschwindigkeit, die ein Aggregat
von Metallkiigelchen auf den Untergrund schleudert und mit einer Absaugvorrichtung ausgestattet ist, die
Schleifmaterial sowie abgetragenes Material zuriickgewinnt und voneinander trennt.
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3.6_Gespachteltes Mehrschichtsystem
mit hoher Schichtstérke

Texturierte glatte Oberflache,
Schichtstarke ca. 2,5-3 mm

System fiir das Herstellen farbiger Beschichtungen auf Betonbdden
in der Industrie. Macht den Boden undurchlissig gegen Wasser, Ole,
Kohlenwasserstoffe und fiissige Stoffe, die in der Lebensmittelindustrie
eingesetzt werden. Erhoht die Abriebfestigkeit der Oberflache.

e Speziell geeignet fiir Geschaftszentren, Biiros, Ausstellungsrdume und
Autoh&user

o Farbige halbmatte Oberflache
e Einfarbige gespachtelte Textur

e Geeignet flir neu angelegte, abgenutzte und/oder oberflachlich verschmutzte
Bodenflachen im Industriebereich

o Undurchlassig gegen Wasser und Ole

e Geeignet flir Umgebungen, in denen trockene Lebensmittel verarbeitet
werden

PEE® @[ @



Farbige Oberfliche
Factory Color PU/S

Organisches, flieRfahiges, farbiges oder neutrales*, Oberflachen-Finish
zur Erhéhung der VerschleiRbesténdigkeit in Bereichen mit starker
Verkehrsbelastung.

* Das Auftragen von Factory Color PU/S in der neutralen Version wird fiir
Umgebungen empfohlen, in denen es zu linger dauerndem Kontakt mit
Antioxidantien kommen kann.

Factory Color PU/S

Organisches, flieBféhiges, farbiges oder neutrales Oberflachen-

Finish, umweltfreundlich, hoch besténdig, fiir Harz-Bodenfldchen.

2-K, schont die Umwelt.

Farbige Glattschicht
Factory Colorflow EP : Addensante

Organische mineralische Beschichtung, selbstverlaufend, farbig,
mit hoher Besténdigkeit fiir Bodenflachen im Industriebereich.

Thixotropierungsmittel fiir Bindemittel oder synthetische
Spachtelmassen.

Bis zur Sattigung abstreuen
Quarzo 1.3

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Ausgleich mit Spachtelmasse

Factory Primermaxi EP : Quarzo 1.3
Epoxidsystem fiir die Vorbereitung der Untergriinde vor dem
Herstellen von durchgehenden Bodenflachen aus Harz.

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Bis zur Sattigung abstreuen

Quarzo 1.3

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Glattschicht mit Armierungsnetz

Factory Primermaxi EP : Quarzo 1.3-1.7
Epoxidsystem fiir die Vorbereitung der Untergriinde vor dem
Herstellen von durchgehenden Bodenflachen aus Harz.

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Net 90

Alkalibesténdiges Glasfaser-Armierungsnetz zur Verstarkung von

synthetischen und mineralischen Glattschichten.

Vorbereitung des Untergrunds (Betonuntergrund)

Rating 1
Verbrauch ca. 0,1 kg/m?

A

Rating 1
Verbrauch = 0,12 kg/m?

A

_ <
Rating 3

Verbrauch =~ 0,7 kg/m? : = 0,02 kg/m?

Verbrauch ca. 1,5 kg/m?

»

74

Rating 2
Verbrauch

~0,5 kg/m?:~0,2-0,25 kg/m? \

Verbrauch ca. 1,5 kg/m?

»

4

Rating 2
Verbrauch =~ 1kg:~0,5kg

AN

1_ Abschleifen oder Glattschleifen: Bearbeitung mit einer an ihrer vertikalen Achse rotierenden Maschine

mit Tellern, an denen Schleifwerkzeuge montiert sind.
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4.1_Selbstnivellierendes System
Glatte Oberflache, Schichtstarke ca. 3 mm

System fiir das Herstellen farbiger Beschichtungen auf Betonbdden in der
Industrie. Verbessert die Staubschutzfunktion der Bodenflache und macht
den Boden undurchlassig gegen Wasser, Ole, Kohlenwasserstoffe und
fliissige Stoffe, die in der Lebensmittelindustrie eingesetzt werden. Erhoht
die Abriebfestigkeit der Oberflache.

o Glatte, halbmatte, farbige Oberflache

o Geeignet flir neu angelegte, abgenutzte und/oder oberfléchlich
verschmutzte Bodenflachen im Industriebereich

e Undurchlissig gegen Wasser und Ole

o Geeignet flir Industrieverkehr mittlerer Intensitét

o |deal beitrockenen und sauberen Verarbeitungsvorgangen

e Geeignet flir Rdume, in denen Lebensmittel verarbeitet werden




Farbige Oberflache
Factory Color PU/S

Organisches, flieRfahiges, farbiges oder neutrales®, Oberflachen-Finish
zur Erhdhung der VerschleiBbestandigkeit in Umgebungen mit starker
Verkehrsbelastung.

* Das Auftragen von Factory Color PU/S in der neutralen Version wird fiir
Umgebungen empfohlen, in denen es zu langer dauerndem Kontakt mit
Antioxidantien kommen kann.

Factory Color PU/S

Organisches, flieBféhiges, farbiges oder neutrales Oberfldchen-

Finish, umweltfreundlich, hoch besténdig, fiir Harz-Bodenflachen.

Farbiger selbstnivellierender Auftrag

Factory Colorflow EP

Organische mineralische 2-K Beschichtung, selbstverlaufend,
farbig, mit hoher Besténdigkeit fiir Bodenflachen im
Industriebereich.

Bis zur Sattigung abstreuen

Quarzo 1.3

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Ausgleich mit Spachtelmasse

Factory Primermaxi EP : Quarzo 1.3-1.7
Epoxidsystem fiir die Vorbereitung der Untergriinde vor dem
Herstellen von durchgehenden Bodenflachen aus Harz.

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Vorbereitung des Untergrunds (Betonuntergrund)

Rating 1
Verbrauch ca. 0,1 kg/m?

A

Rating 1
Verbrauch =~ 0,12 kg/m?

A

Rating 3
Verbrauch = 3 kg/m?

VRS

Verbrauch ca. 1,5 kg/m? "/

7

Rating 2

Verbrauch \
~0,8 kg/m?:~0,3-0,4 kg/m? \

1_ Kugelstrahlen: Bearbeitung durch Maschine mit regulierbarer Vorschubgeschwindigkeit, die ein Aggregat
von Metallkiigelchen auf den Untergrund schleudert und mit einer Absaugvorrichtung ausgestattet ist, die
Schleifmaterial sowie abgetragenes Material zuriickgewinnt und voneinander trennt.
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5.1_Harzmortelsystem
Texturierte Oberflache, Schichtstarke >5 mm

System fiir das Herstellen farbiger Beschichtungen auf Betonbdden in
der Industrie. Erhoht die mechanische Bestidndigkeit des Untergrunds
und die Abriebfestigkeit der Oberfliche. Macht den Boden undurchlassig
gegen Wasser, Ole, Kohlenwasserstoffe und fiissige Stoffe, die in der
Lebensmittelindustrie eingesetzt werden.

e Halbgldnzende, farbige Oberflache

e Geeignet auch fiir abgenutzte, rissige, beschadigte und verschmutzte
Industriebdden

o I|deal fiir dickschichtigen Ausgleich und zur Herstellung von Geféllen
o Undurchlissig gegen Wasser und Ole

e Geeignet fiir Industrieverkehr mittlerer bis hoher Intensitét

e Geeignet flir Raume, in denen Lebensmittel verarbeitet werden

o |deal beitrockenen und sauberen Verarbeitungsvorgdngen




Farbige Oberfliche
Factory Color PU/S (optional*)

Organisches, flieBféhiges, farbiges oder neutrales Oberflachen- Rating 1

Finish, umweltfreundlich, hoch besténdig, fiir Harz-Bodenflachen. Das  verbrauch ca. 0,1 kg/m2
Auftragen von Factory Color PU/S in der neutralen Version wird fiir

Umgebungen empfohlen, in denen es zu ldnger dauerndem Kontakt

mit Antioxidantien kommen kann. * Empfohlen fiir die Erhéhung der

VerschleiBBbesténdigkeit in Bereichen mit starker Verkehrsbelastung.

Factory Color PU/S

Organisches, flieRfahiges, farbiges oder neutrales Oberflachen- Rating 1

Finish, umweltfreundlich, hoch besténdig, fiir Harz-Bodenfldchen.  Verbrauch ~ 0,12 kg/m? \/\\/

A

Farbige Glattschicht

Factory Colormaxi EP : Quarzo 1.3

Organische mineralische Mehrzweck-Beschichtung, farbig, hoch  Rating 1 \
besténdig, fiir Bodenflachen im Industriebereich. Verbrauch \
Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit ~0,4 kg/m?: ~ 0,15 0,2 kg/m?

kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Glattschicht

Factory Primermaxi EP : Quarzo 1.3

Epoxidsystem fiir die Vorbereitung der Untergriinde vor dem Rating 2 \
Herstellen von durchgehenden Bodenflachen aus Harz. Verbrauch \
Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit ~ 0,6 kg/m?*: ~ 0,25 kg/m*

kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Epoxidharzmortel
EP21 : Quarzo 5.12
—
Zertifiziertes organisches Harz zur Verfestigung saugender Rating 3 . ‘
Untergriinde. Verbrauch
Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit ~0,15-0,2 kg/mm/m?: ~ 1,5 kg/mm/m?
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.
Grundierung
EP21
Zertifiziertes organisches Harz. Zur Verfestigung von saugenden Rating 3 /\/
Untergriinden, zur Beschichtung und als Feuchtigkeitssperre Verbrauch = 0,4 kg/m?
von zementdren und mineralischen saugenden Untergriinden mit %

erhdhter Restfeuchtigkeit.

Vorbereitung des Untergrunds (Betonuntergrund)
1_ Frédsen oder AufreiBen mit einer Maschine mit mehrwelliger Trommel, die sich um eine horizontalen Achse

dreht und mit Metallwerkzeugen ausgestattet ist. Die Regulierung der Trommel ermdglicht das Festlegen
der Bearbeitungstiefe.
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5.2_Harzmortelsystem
Rutschfeste Oberflache, Schichtstarke >5 mm

System fiir das Herstellen farbiger Beschichtungen auf Betonbdden in
der Industrie. Erhoht die mechanische Bestdndigkeit des Untergrunds
und die Abriebfestigkeit der Oberfliche. Macht den Boden undurchlassig
gegen Wasser, Ole, Kohlenwasserstoffe und fiissige Stoffe, die in der
Lebensmittelindustrie eingesetzt werden.

e Farbige halbmatte Oberflache

e Geeignet auch flir abgenutzte, rissige, beschadigte und verschmutzte
Industriebdden

o |deal fiir dickschichtigen Ausgleich und zur Herstellung von Geféllen
e Undurchlissig gegen Wasser und Ole

e Geeignet fiir Industrieverkehr mittlerer bis hoher Intensitét

o Geeignet flir Rdume, in denen Lebensmittel verarbeitet werden

o |deal bei nassen Verarbeitungsvorgéngen




Rutschfeste farbige Oberflache

Factory Colormaxi EP : Quarzo 1.3

Organische mineralische Mehrzweck-Beschichtung, farbig, hoch

bestandig, fiir Bodenflachen im Industriebereich. 2-K, I6semittelfrei.

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Farbige Glattschicht

Factory Colormaxi EP : Quarzo 1.3

Organische mineralische Mehrzweck-Beschichtung, farbig, hoch

bestédndig, fiir Bodenflachen im Industriebereich. 2-K, I6semittelfrei.

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Glattschicht

Factory Primermaxi EP : Quarzo 1.3
Epoxidsystem fiir die Vorbereitung der Untergriinde vor dem
Herstellen von durchgehenden Bodenflachen aus Harz.

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Epoxidharzmortel
EP21 : Quarzo 5.12

Zertifiziertes organisches Harz zur Verfestigung saugender
Untergriinde.

Umweltfreundlicher mineralischer Quarzsand, kalibriert, mit
kontrollierter Kérnung, gewaschen und frei von organischen
Verunreinigungen, feuergetrocknet.

Grundierung

EP21

Zertifiziertes organisches Harz. Zur Verfestigung von saugenden
Untergriinden, zur Beschichtung und als Feuchtigkeitssperre
von zementédren und mineralischen saugenden Untergriinden mit
erhdhter Restfeuchtigkeit.

Vorbereitung des Untergrunds (Betonuntergrund)

Rating 1
Verbrauch
~ 0,3 kg/m?:~ 0,1 kg/m?

Y
A

Rating 1

Verbrauch < \
~0,4 kg/m?:~0,15-0,2 kg/m?

Rating 2
Verbrauch ~ 0,6 kg/m?: =~ 0,25 kg/m?

—

M. W

Rating 3 .
Verbrauch
~0,15-0,2 kg/mm/m?: =~ 1,5 kg/mm/m?

Rating 3
Verbrauch ~ 0,4 kg/m?

¥

1_ Frédsen oder AufreiBen mit einer Maschine mit mehrwelliger Trommel, die sich um eine horizontalen Achse
dreht und mit Metallwerkzeugen ausgestattet ist. Die Regulierung der Trommel ermdglicht das Festlegen

der Bearbeitungstiefe.
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Technische Datenblatter der
Verarbeitungszyklen

1.1_Einfaches Impréagniersystem
Glatte Oberflache

1.2_System mit séttigender Impragnierung
Glatte Oberflache

2.1_Diinnschicht-Auftrag
Glatte Oberflache, Schichtstarke ca. 300 Mikrometer

2.2_Dickschicht-Auftrag
Texturierte Oberflache, Schichtstiarke ca. 600 Mikrometer

3.1_Mehrschichtsystem mit diinner Schichtstarke
Texturierte Oberflache, Schichtstdrke ca. 1-1,5 mm

3.2_Mehrschichtsystem mit diinner Schichtstarke
Rutschfeste Oberflache, Schichtstarke ca. 1-1,5 mm

3.3_Mehrschichtsystem mit hoher Schichtstirke
Texturierte Oberflache, Schichtstarke ca. 2,5-3 mm

3.4_Mehrschichtsystem mit hoher Schichtstarke
Rutschfeste Oberflache, Schichtstérke ca. 2,5-3 mm



3.5_Diffusionsoffenes Mehrschichtsystem
Mikropordse Oberflache, Schichtstérke ca. 1,5 mm

3.6_Gespachteltes Mehrschichtsystem mit hoher Schichtstarke
Texturierte glatte Oberflache, Schichtstarke ca. 2,5-3 mm

4.1_Selbstnivellierendes System
Glatte Oberflache, Schichtstarke ca. 3 mm

5.1_Kunstharzmortelsystem
Texturierte Oberflache, Schichtstarke >5 mm

5.2_Kunstharzmoértelsystem
Rutschfeste Oberflache, Schichtstdrke > 5 mm

Farben - Harzbeschichtungen
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1.1_Einfaches Impragniersystem
Glatte Oberflache

System fiir das Herstellen von Beschichtungen mit Staubschutzfunktion, die durch transparente Impragnierung eingearbeitet
werden, fiir Betonbhéden in der Industrie.

Anwendungshereiche

Impragnierbehandlung von geglatteten oder mit Quarzsand abgestreuten Betonbdden in Lagern, Garagen, Parkhdusern,
Depotbereichen, Fahrbereichen fiir Gabelstapler. Geeignet fiir neu hergestellte oder einwandfrei erhaltene und nicht verschmutzte
Betonbdden. Fiir den Innenbereich.

Untergrund

Der Untergrund muss fiir die Belastung geeignet sein, der er ausgesetzt werden soll. Er muss stabil, unverformbar, kompakt und
glatt sein und eine Oberflachenfestigkeit > 1,5 N/mm? aufweisen. Er muss frei von Zementmilch, Olen, Fetten, Trennmitteln, nicht
ausreichend festen, losen oder nicht fest verankerten Teilen sein.

Vorbereitung des Untergrunds

Der Untergrund muss durch Hochdruck-Wasserstrahlen oder Schleifen vorbereitet und mit einem geeigneten Staubsauger
griindlich abgesaugt werden. Bei neu hergestellten Untergriinden ist eine Wartezeit von mindestens 5 Tagen ab Ausfiihrung der
Bodenflache einzuhalten, bevor die Vorbereitung des Untergrunds und der Auftrag erfolgen. Dehnungs- und Bauwerksfugen miissen
eingeschnitten oder gedffnet, gereinigt und griindlich von Staub befreit werden.

Anwendung

Vorausgehende Priifung.

Vor jedem der vom System vorgesehenen Arbeitsgdnge ist zu priifen, dass die Temperatur der Verlegeflache iiber +8 °C und
mindestens +3 °C iiber dem Kondensationspunkt liegt.

Auftrag einer ersten Schicht Factory Base EP mit der Walze, verdiinnt mit Wasser im Verhaltnis Wasser : Factory Base EP =6: 1 bei
einem Verbrauch von ca. 0,02 kg/m? je nach Saugféhigkeit des Untergrunds. Abwarten, bis die Bodenflache begehbar ist, bevor die
néachste Schicht aufgebracht wird.

Auftrag einer zweiten Schicht Factory Base EP mit der Walze, verdiinnt mit Wasser im Verhaltnis Wasser : Factory Base EP = 4 : 1 bei
einem Verbrauch von ca. 0,03 kg/m? je nach Saugféhigkeit des Untergrunds.

Uberarbeitung der Fugen

Nach Abschluss samtlicher Arbeitsgange der Anwendung ist folgendermalen fortzufahren:
e das Klebeband an den Fugenkanten anbringen

e ggf. ein Fugenband einlegen

o mit Fugabella® Eco PU 40 versiegeln
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1.2_System mit sattigender Impragnierung
Glatte Oberflache

System fiir die Herstellung von Beschichtungen, die durch transparente Imprégnierung bis zur Séttigung eingearbeitet werden, fiir
Betonbdden in der Industrie. Erhdht die Abriebfestigkeit und reduziert die Saugfahigkeit fiir Wasser und Ole.

Anwendungshereiche

Impragnierbehandlung von geglatteten oder mit Quarzsand abgestreuten Betonbdden in Lagern, Garagen, Parkh&dusern,
Depotbereichen. Nicht empfohlen im Einsatzbereich von elektrischen Palettenhubwagen. Geeignet fiir neu hergestellte oder
einwandfrei erhaltene und nicht verschmutzte Betonbdden. Fiir den Innenbereich.

Untergrund

Der Untergrund muss fiir die Belastung geeignet sein, der er ausgesetzt werden soll. Er muss stabil, unverformbar und kompakt sein,
den Feuchtigkeitsschwund bereits abgeschlossen haben und eine Oberflachenfestigkeit > 1,5 N/mm? aufweisen. Er muss frei von
Zementmilch, Olen, Fetten, Trennmitteln, nicht ausreichend festen, losen oder nicht fest verankerten Teilen sein. Der Untergrund
muss frei von aufsteigender Feuchtigkeit sein und eine Restfeuchtigkeit von < 2,5% aufweisen.

Vorbereitung des Untergrunds
Die Verlegeflache ist durch Schleifen vorzubereiten und mit einem geeigneten Sauger griindlich abzusaugen. Dehnungs- und
Bauwerksfugen miissen eingeschnitten oder gedffnet, gereinigt und griindlich von Staub befreit werden.

Anwendung

Vorausgehende Priifung.

Vor jedem der vom System vorgesehenen Arbeitsgdnge ist zu priifen, dass die Temperatur der Verlegeflache iiber +8 °C und
mindestens +3 °C iiber dem Kondensationspunkt liegt.

Auftrag einer ersten Schicht Factory Color PU/S neutral mit der Walze (ca. 0,1 kg/m?) mit 20 - 30 % DD verdiinnt. Abwarten, bis das
Produkt erhértet ist, bevor die nachste Schicht aufgetragen wird, was jedoch auf jeden Fall binnen 24 Stunden erfolgen muss.

Auftrag einer zweiten Schicht Factory Color PU/S neutral mit der Walze (ca. 0,1 kg/m?) mit 20 - 30 % DD verdiinnt.

Uberarbeitung der Fugen

Nach Abschluss samtlicher Arbeitsgange der Anwendung ist folgendermalen fortzufahren:
e das Klebeband an den Fugenkanten anbringen

e ggf. ein Fugenband einlegen

o mit Fugabella® Eco PU 40 versiegeln
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2.1_Diinnschicht-Auftrag
Glatte Oberflache, Schichtstarke ca. 300 Mikrometer

System fiir das Herstellen farbiger Beschichtungen auf Betonbdden in der Industrie. Verbessert die Staubschutzfunktion der
Bodenfldache und reduziert die Aufnahme von Wasser und Olen. Erhoht die Abriebfestigkeit der Oberflache.

Anwendungshereiche

Durchgehende Beschichtung fiir geglédttete oder mit Quarzsand abgestreute Betonbdden in Lagern, Garagen, Parkhdusern,
Depothereichen. Nicht empfohlen fiir starken Fahrzeug- und Industrieverkehr sowie im Einsatzbereich von elektrischen
Palettenhubwagen. Geeignet fiir neu hergestellte oder einwandfrei erhaltene und nicht verschmutzte Betonbdden. Fiir den
Innenbereich.

Untergrund

Der Untergrund muss fiir die Belastung geeignet sein, der er ausgesetzt werden soll. Er muss stabil, unverformbar und kompakt sein,
den Feuchtigkeitsschwund bereits abgeschlossen haben und eine Oberflachenfestigkeit > 1,5 N/mm? aufweisen. Er muss frei von
Zementmilch, Olen, Fetten, Trennmitteln, nicht ausreichend festen, losen oder nicht fest verankerten Teilen sein. Der Untergrund
muss frei von aufsteigender Feuchtigkeit sein und darf eine Restfeuchtigkeit von 3,5 % nicht iberschreiten.

Vorbereitung des Untergrunds
Die Verlegeflache ist durch Ab- oder Anschleifen vorzubereiten und mit einem geeigneten Sauger griindlich abzusaugen. Dehnungs-
und Bauwerksfugen miissen eingeschnitten oder gedffnet, gereinigt und griindlich von Staub befreit werden.

Anwendung

Vorausgehende Priifung.

Vor jedem der vom System vorgesehenen Arbeitsgdnge ist zu priifen, dass die Temperatur der Verlegeflache iiber +8 °C und
mindestens +3 °C iiber dem Kondensationspunkt liegt.

Grundierung des Untergrunds durch Auftrag von Factory Primermaxi EP mit der Walze (ca. 0,2-0,3 kg/m?). Abwarten, his das Produkt
erhartet ist, bevor die ndchste Schicht aufgetragen wird, was jedoch auf jeden Fall binnen 24 Stunden erfolgen muss.

Auftrag einer ersten Schicht Factory Color PU/S mit der Walze (ca. 0,12 kg/m?) mit 10 % DD verdiinnt. Abwarten, his das Produkt
erhartet ist, bevor die ndchste Schicht aufgetragen wird, was jedoch auf jeden Fall binnen 24 Stunden erfolgen muss.

Auftrag einer zweiten Schicht Factory Color PU/S mit der Walze (ca. 0,1 kg/m?) mit 10 % DD verdiinnt.

Uberarbeitung der Fugen

Nach Abschluss samtlicher Arbeitsgange der Anwendung ist folgendermalen fortzufahren:
e das Klebeband an den Fugenkanten anbringen

e das Fugenband einlegen

o mit Fugabella® Eco PU 40 versiegeln
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2.2 Dickschicht-Auftrag
Texturierte Oberflache, Schichtstarke ca. 600 Mikrometer

System fiir das Herstellen farbiger Beschichtungen auf Betonbdden in der Industrie. Verbessert die Staubschutzfunktion der
Bodenfliche und macht den Boden undurchlassig gegen Wasser, Ole, Kohlenwasserstoffe und fliissige Stoffe, die in der
Lebensmittelindustrie eingesetzt werden. Erhoht die Abriebfestigkeit der Oberflache.

Anwendungshereiche

Durchgehende Beschichtung fiir geglattete oder mit Quarzsand abgestreute Betonbdden in Lagern, Garagen, Depotbereichen,
Parkh&dusern.NichtempfohlenfiirstarkenFahrzeug-undIndustrieverkehrsowieimEinsatzbereichvonelektrischen Palettenhubwagen.
Geeignet fiir neu hergestellte Betonbdden auch mit Haarrissen, die jedoch stabil sein miissen, sowie fiir Betonbdden mit leicht
ungleichméaRiger Oberflache. Fiir den Innenbereich.

Untergrund

Der Untergrund muss fiir die Belastung geeignet sein, der er ausgesetzt werden soll. Er muss stabil, unverformbar und kompakt sein,
den Feuchtigkeitsschwund bereits abgeschlossen haben und eine Oberflachenfestigkeit > 1,5 N/mm? aufweisen. Er muss frei von
Zementmilch, Olen, Fetten, Trennmitteln, nicht ausreichend festen, losen oder nicht fest verankerten Teilen sein. Der Untergrund
muss frei von aufsteigender Feuchtigkeit sein und darf eine Restfeuchtigkeit von 3,5 % nicht iberschreiten.

Vorbereitung des Untergrunds
Die Verlegeflache muss durch Schleifen vorbereitet und mit einem geeigneten Staubsauger griindlich abgesaugt werden. Dehnungs-
und Bauwerksfugen miissen eingeschnitten oder gedffnet, gereinigt und griindlich von Staub befreit werden.

Anwendung

Vorausgehende Priifung.

Vor jedem der vom System vorgesehenen Arbeitsgdnge ist zu priifen, dass die Temperatur der Verlegeflache iiber +8 °C und
mindestens +3 °C iiber dem Kondensationspunkt liegt.

Auftrag von Factory Primermaxi EP mit dem Spachtel (ca. 0,5 kg/m?2) mit 40 % Zuschlag Quarzo 1.3. Abwarten, bis das Produkt erhartet
ist, bevor die nachste Schicht aufgetragen wird, was jedoch auf jeden Fall binnen 24 Stunden erfolgen muss.

Auftrag einer ersten Schicht Factory Color PU/S mit der Walze (ca. 0,12 kg/m?) mit 10 % DD verdiinnt. Abwarten, his das Produkt
erhértet ist, bevor die ndchste Schicht aufgetragen wird, was jedoch auf jeden Fall binnen 24 Stunden erfolgen muss.

Auftrag einer zweiten Schicht Factory Color PU/S mit der Walze (ca. 0,1 kg/m?) mit 10 % DD verdiinnt.

Uberarbeitung der Fugen

Nach Abschluss samtlicher Arbeitsgange der Anwendung ist folgendermalen fortzufahren:
e das Klebeband an den Fugenkanten anbringen

e ggf. ein Fugenband einlegen

o mit Fugabella® Eco PU 40 versiegeln
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3.1_Mehrschichtsystem mit diinner Schichtstarke
Texturierte Oberflache, Schichtstarke ca. 1-1,5 mm

System fiir das Herstellen farbiger Beschichtungen auf Betonbdden in der Industrie. Verbessert die Staubschutzfunktion der
Bodenflaiche und macht den Boden undurchlassig gegen Wasser, Ole, Kohlenwasserstoffe und fliissige Stoffe, die in der
Lebensmittelindustrie eingesetzt werden. Erhoht die Abriebfestigkeit der Oberflache.

Anwendungsbereiche

Durchgehende Beschichtung fiir geglattete oder mit Quarzsand abgestreute Betonbdden in Lagern, Garagen, Depotbereichen,
Parkhdusern, Labors oder Industriebetrieben, in denen saubere und/oder trockene Verarbeitungsvorgénge stattfinden. Nicht
empfohlen fiir Industrieverkehr und im Einsatzbereich von elektrischen Palettenhubwagen. Geeignet fiir neue oder leicht abgenutzte
Betonbdden. Fiir den Innenbereich.

Untergrund

Der Untergrund muss fiir die Belastung geeignet sein, der er ausgesetzt werden soll. Er muss stabil, unverformbar und kompakt sein,
den Feuchtigkeitsschwund bereits abgeschlossen haben und eine Oberflachenfestigkeit > 1,5 N/mm? aufweisen. Er muss frei von
Zementmilch, Olen, Fetten, Trennmitteln, nicht ausreichend festen, losen oder nicht fest verankerten Teilen sein. Der Untergrund
muss frei von aufsteigender Feuchtigkeit sein und darf eine Restfeuchtigkeit von 3,5 % nicht iberschreiten.

Vorbereitung des Untergrunds
Die Verlegeflache ist durch Schleifen vorzubereiten und mit einem geeigneten Sauger griindlich abzusaugen. Dehnungs- und
Bauwerksfugen miissen eingeschnitten oder gedffnet, gereinigt und griindlich von Staub befreit werden.

Anwendung

Vorausgehende Priifung.

Vor jedem der vom System vorgesehenen Arbeitsgédnge ist zu priifen, dass die Temperatur der Verlegeflache {iber +8 °C und
mindestens +3 °C {iber dem Kondensationspunkt liegt.

Auftrag von Factory Primermaxi EP mit dem Spachtel (ca. 0,5 kg/m?) mit 40 - 50 % Zuschlag Quarzo 1.3 und 1.7. Bei frischem Produkt
die Oberfliche mit Quarzo 1.3 bis zur Sattigung abstreuen; Verbrauch ca. ca. 1,5 kg/m2 Abwarten, bis das Produkt erhartet ist, bevor
die ndchste Schicht aufgebracht wird.

Entfernen von {iberschiissigem Quarzsand, Schleifen der Oberfliche und Absaugen des Staubs.

Auftrag von Factory Primermaxi EP mit dem Spachtel (ca. 0,5 kg/m?) mit 40 - 50 % Zuschlag Quarzo 1.3. Bei noch frischem Produkt
die Oberflache bei einem Verbrauch von ca. 1,5 kg/m? bis zur Sattigung mit Quarzo 1.3 abstreuen und das Erharten des Produkts
abwarten, bevor die nachste Schicht aufgetragen wird.

Entfernen von {iberschiissigem Quarzsand, Schleifen der Oberfliche und Absaugen des Staubs.

Auftrag von Factory Colormaxi EP mit dem Spachtel (ca. 0,4 kg/m?) mit 30 - 40 % Zuschlag Quarzo 1.3. Abwarten, bis das Produkt
erhértet ist, bevor die nachste Schicht aufgebracht wird.

Schleifen der Oberflache und Entfernen des Staubs mit Sauger.

Auftrag einer ersten Schicht Factory Color PU/S mit der Walze (ca. 0,12 kg/m?) mit 10 % DD verdiinnt. Abwarten, bis das Produkt
erhértet ist, bevor die nachste Schicht aufgetragen wird, was jedoch auf jeden Fall binnen 24 Stunden erfolgen muss.

Optional: Auftrag einer zweiten Schicht Factory Color PU/S mit der Walze (ca. 0,1 kg/m2) mit 10 % DD verdiinnt.

Uberarbeitung der Fugen

Dehnungsfugen

Nach dem Auftragen der ersten Schicht Factory Primermaxi EP ist folgendermalen fortzufahren:
e das Fugenband einlegen

e Fugabella® SPC mit Zusatz von Addensante (Verdickungsmittel) einbringen

o die vom System vorgesehenen Arbeitsgdnge beenden.

Anm.: Es ist moglich, dass die Fuge sichtbar ist.

Bauwerksfugen

Nach Abschluss samtlicher Arbeitsgdnge der Anwendung ist folgendermafRen fortzufahren:
e die vorhandene Fuge einschneiden

o Keragrip Eco Pulep auftragen

o das Klebeband an den Fugenkanten anbringen

e das Fugenband einlegen

o mit Fugabella® Eco PU 40 versiegeln
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3.2_Mehrschichtsystem mit diinner Schichtstarke
Rutschfeste Oberflache, Schichtstarke ca. 1-1,5 mm

System fiir das Herstellen farbiger Beschichtungen auf Betonbdden in der Industrie. Verbessert die Staubschutzfunktion der
Bodenflaiche und macht den Boden undurchlassig gegen Wasser, Ole, Kohlenwasserstoffe und fliissige Stoffe, die in der
Lebensmittelindustrie eingesetzt werden. Erhoht die Abriebfestigkeit der Oberflache.

Anwendungsbereiche

Durchgehende, rutschfeste Beschichtung fiir geglattete oder mit Quarzsand abgestreute Betonbdden in Lagern, Garagen,
Depotbereichen, Parkplatzen, Labors oder Industriebetrieben, in denen nasse oder schmutzige Verarbeitungsvorgange stattfinden.
Nicht zu empfehlen fiir starken Industrieverkehr. Geeignet fiir neue oder leicht abgenutzte Betonbdden. Fiir den Innenbereich.

Untergrund

Der Untergrund muss fiir die Belastung geeignet sein, der er ausgesetzt werden soll. Er muss stabil, unverformbar und kompakt sein,
den Feuchtigkeitsschwund bereits abgeschlossen haben und eine Oberflachenfestigkeit > 1,5 N/mm? aufweisen. Er muss frei von
Zementmilch, Olen, Fetten, Trennmitteln, nicht ausreichend festen, losen oder nicht fest verankerten Teilen sein. Der Untergrund
muss frei von aufsteigender Feuchtigkeit sein und darf eine Restfeuchtigkeit von 3,5 % nicht iberschreiten.

Vorbereitung des Untergrunds
Die Verlegefliche muss durch Schleifen vorbereitet und mit einem geeigneten Staubsauger griindlich abgesaugt werden.
Feldbegrenzungsfugen miissen eingeschnitten oder gedffnet, gereinigt und griindlich von Staub befreit werden.

Anwendung

Vorausgehende Priifung.

Vor jedem der vom System vorgesehenen Arbeitsgédnge ist zu priifen, dass die Temperatur der Verlegeflache {iber +8 °C und
mindestens +3 °C {iber dem Kondensationspunkt liegt.

Auftrag von Factory Primermaxi EP mit dem Spachtel (ca. 0,5 kg/m?) mit 40 - 50 % Zuschlag Quarzo 1.3 und 1.7. Bei frischem Produkt
die Oberfliche mit Quarzo 1.3 bis zur Sattigung abstreuen; Verbrauch ca. ca. 1,5 kg/m2 Abwarten, bis das Produkt erhartet ist, bevor
die ndchste Schicht aufgebracht wird.

Entfernen von {iberschiissigem Quarzsand, Schleifen der Oberfliche und Absaugen des Staubs.

Auftrag von Factory Primermaxi EP mit dem Spachtel (ca. 0,5 kg/m?) mit 40 - 50 % Zuschlag Quarzo 1.3. Bei frischem Produkt die
Oberflache mit Quarzo 1.3 bis zur Séttigung abstreuen; Verbrauch ca. ca. 1,5 kg/m2. Abwarten, bis das Produkt erhértet ist, bevor die
néchste Schicht aufgebracht wird.

Entfernen von {iberschiissigem Quarzsand, Schleifen der Oberfliche und Absaugen des Staubs.

Auftrag von Factory Colormaxi EP mit dem Spachtel (ca. 0,4 kg/m?) mit 30 - 40 % Zuschlag Quarzo 1.3. Abwarten, bis das Produkt
erhértet ist, bevor die nachste Schicht aufgebracht wird.

Schleifen der Oberflache, um Verunreinigungen oder ggf. vorhandene Uberlappungen abzutragen.

Auftrag von Factory Colormaxi EP mit dem Spachtel (ca. 0,3 kg/m?) mit 30 % Zuschlag Quarzo 1.3 und Nachbearbeiten des frischen
Produkts mit Kurzflorwalze oder Schwamm.

Uberarbeitung der Fugen

Dehnungsfugen

Nach dem Auftragen der ersten Schicht Factory Primermaxi EP ist folgendermalen fortzufahren:
e das Fugenband einlegen

e Fugabella® SPC mit Zusatz von Addensante (Verdickungsmittel) einbringen

o die vom System vorgesehenen Arbeitsgdnge beenden.

Anm.: Es ist moglich, dass die Fuge sichtbar ist.

Bauwerksfugen

Nach Abschluss samtlicher Arbeitsgdnge der Anwendung ist folgendermafRen fortzufahren:
Keragrip Eco Pulep auftragen

das Klebeband an den Fugenkanten anbringen

die vorhandene Fuge einschneiden

das Fugenband einlegen

mit Fugabella® Eco PU 40 versiegeln
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3.3_Mehrschichtsystem mit hoher Schichtstarke
Texturierte Oberflache, Schichtstarke ca. 2,5-3 mm

System fiir das Herstellen farbiger Beschichtungen auf Betonbdden in der Industrie. Verbessert die Staubschutzfunktion der
Bodenflaiche und macht den Boden undurchlassig gegen Wasser, Ole, Kohlenwasserstoffe und fliissige Stoffe, die in der
Lebensmittelindustrie eingesetzt werden. Erhoht die Abriebfestigkeit der Oberflache.

Anwendungsbereiche

Durchgehende Beschichtung fiir geglattete oder mit Quarzsand abgestreute Betonbdden in Lagern, Garagen, Depotbereichen,
Parkhausern, Labors oder Industriebetrieben, in denen saubere und/oder trockene Verarbeitungsvorgange stattfinden. Nicht empfohlen
fiir Industrieverkehr mit Einsatz von elektrischen Palettenhubwagen. Geeignet fiir neu hergestellte, abgenutzte und/oder oberflachlich
verschmutzte Betonbdden. Fiir den Innenbereich.

Untergrund

Der Untergrund muss fiir die Belastung geeignet sein, der er ausgesetzt werden soll. Er muss stabil, unverformbar und kompakt sein,
den Feuchtigkeitsschwund bereits abgeschlossen haben und eine Oberflachenfestigkeit > 1,5 N/mm? aufweisen. Er muss frei von
Zementmilch, Olen, Fetten, Trennmitteln, nicht ausreichend festen, losen oder nicht fest verankerten Teilen sein. Der Untergrund
muss frei von aufsteigender Feuchtigkeit sein und darf eine Restfeuchtigkeit von 3,5 % nicht iberschreiten.

Vorbereitung des Untergrunds
Die Verlegeflache muss durch Schleifen vorbereitet und mit einem geeigneten Staubsauger griindlich abgesaugt werden. Dehnungs-
und Bauwerksfugen miissen eingeschnitten oder gedffnet, gereinigt und griindlich von Staub befreit werden.

Anwendung

Vorausgehende Priifung.

Vor jedem der vom System vorgesehenen Arbeitsgédnge ist zu priifen, dass die Temperatur der Verlegeflache {iber +8 °C und
mindestens +3 °C {iber dem Kondensationspunkt liegt.

Einlegen des Armierungsnetzes Net 90. Auftrag von Factory Primermaxi EP mit dem Spachtel (ca. 1 kg/m2) mit 40 - 50 % Zuschlag
Quarzo 1.3 und 1.7. Bei frischem Produkt die Oberfliche mit Quarzo 1.3 bis zur Sattigung abstreuen; Verbrauch ca. ca. 1,5 kg/m2
Abwarten, bis das Produkt erhértet ist, bevor die ndchste Schicht aufgebracht wird.

Entfernen von {iberschiissigem Quarzsand, Schleifen der Oberfliche und Absaugen des Staubs.

Auftrag von Factory Primermaxi EP mit dem Spachtel (ca. 0,5 kg/m?) mit 40 - 50 % Zuschlag Quarzo 1.3. Bei frischem Produkt die
Oberflache mit Quarzo 1.3 bis zur Séttigung abstreuen; Verbrauch ca. ca. 1,5 kg/m2. Abwarten, bis das Produkt erhértet ist, bevor die
nachste Schicht aufgebracht wird.

Entfernen von {iberschiissigem Quarzsand, Schleifen der Oberfliche und Absaugen des Staubs.

Auftrag von Factory Colormaxi EP mit dem Spachtel (ca. 0,4 kg/m?) mit 30 - 40 % Zuschlag Quarzo 1.3. Abwarten, bis das Produkt
erhértet ist, bevor die nachste Schicht aufgebracht wird.

Schleifen der Oberflache, um Verunreinigungen oder ggf. vorhandene Uberlappungen abzutragen, anschlieRend den Staub absaugen.
Auftrag einer ersten Schicht Factory Color PU/S mit der Walze (ca. 0,12 kg/m?) mit 10 % DD verdiinnt. Abwarten, bis das Produkt
erhértet ist, bevor die nachste Schicht aufgetragen wird, was jedoch auf jeden Fall binnen 24 Stunden erfolgen muss.

Optional: Auftrag einer zweiten Schicht Factory Color PU/S mit der Walze (ca. 0,1 kg/m2) mit 10 % DD verdiinnt.

Uberarbeitung der Fugen

Dehnungsfugen

Nach dem Auftragen der ersten Schicht Factory Primermaxi EP ist folgendermalen fortzufahren:
e das Fugenband einlegen

e Fugabella® SPC mit Zusatz von Addensante (Verdickungsmittel) einbringen

o die vom System vorgesehenen Arbeitsgdnge beenden.

Anm.: Es ist moglich, dass die Fuge sichtbar ist.

Bauwerksfugen

Nach Abschluss samtlicher Arbeitsgdnge der Anwendung ist folgendermafRen fortzufahren:
e die vorhandene Fuge einschneiden

o Keragrip Eco Pulep auftragen

o das Klebeband an den Fugenkanten anbringen

e das Fugenband einlegen

o mit Fugabella® Eco PU 40 versiegeln
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3.4 _Mehrschichtsystem mit hoher Schichtstarke
Rutschfeste Oberflache, Schichtstarke ca. 2,5-3 mm

System fiir das Herstellen farbiger Beschichtungen auf Betonbdden in der Industrie. Verbessert die Staubschutzfunktion der
Bodenflaiche und macht den Boden undurchlassig gegen Wasser, Ole, Kohlenwasserstoffe und fliissige Stoffe, die in der
Lebensmittelindustrie eingesetzt werden. Erhoht die Abriebfestigkeit der Oberflache.

Anwendungsbereiche

Durchgehende, rutschfeste Beschichtung fiir geglattete oder mit Quarzsand abgestreute Betonbdden in Lagern, Garagen,
Depotbereichen, Parkhdusern, Labors oder Industriebetrieben, in denen nasse oder schmutzige Verarbeitungsvorgénge stattfinden.
Geeignet fiir neu hergestellte, abgenutzte und/oder oberflachlich verschmutzte Betonbdden. Fiir den Innenbereich.

Untergrund

Der Untergrund muss fiir die Belastung geeignet sein, der er ausgesetzt werden soll. Er muss stabil, unverformbar und kompakt sein,
den Feuchtigkeitsschwund bereits abgeschlossen haben und eine Oberflachenfestigkeit > 1,5 N/mm? aufweisen. Er muss frei von
Zementmilch, Olen, Fetten, Trennmitteln, nicht ausreichend festen, losen oder nicht fest verankerten Teilen sein. Der Untergrund
muss frei von aufsteigender Feuchtigkeit sein und darf eine Restfeuchtigkeit von 3,5 % nicht iberschreiten.

Vorbereitung des Untergrunds
Die Verlegefliche muss durch Schleifen vorbereitet und mit einem geeigneten Staubsauger griindlich abgesaugt werden.
Feldbegrenzungsfugen miissen eingeschnitten oder gedffnet, gereinigt und griindlich von Staub befreit werden.

Anwendung

Vorausgehende Priifung.

Vor jedem der vom System vorgesehenen Arbeitsgédnge ist zu priifen, dass die Temperatur der Verlegeflache {iber +8 °C und
mindestens +3 °C {iber dem Kondensationspunkt liegt.

Einlegen des Armierungsnetzes Net 90. Auftrag von Factory Primermaxi EP mit dem Spachtel (ca. 1 kg/m2) mit 40 - 50 % Zuschlag
Quarzo 1.3 und 1.7. Bei frischem Produkt die Oberfliche mit Quarzo 1.3 bis zur Sattigung abstreuen; Verbrauch ca. ca. 1,5 kg/m2
Abwarten, bis das Produkt erhértet ist, bevor die ndchste Schicht aufgebracht wird.

Entfernen von {iberschiissigem Quarzsand, Schleifen der Oberfliche und Absaugen des Staubs.

Auftrag von Factory Primermaxi EP mit dem Spachtel (ca. 0,5 kg/m?) mit 40 - 50 % Zuschlag Quarzo 1.3. Bei frischem Produkt die
Oberflache mit Quarzo 1.3 bis zur Séttigung abstreuen; Verbrauch ca. ca. 1,5 kg/m2. Abwarten, bis das Produkt erhértet ist, bevor die
nachste Schicht aufgebracht wird. Entfernen von iiberschiissigem Quarzsand, Schleifen der Oberflache und Absaugen des Staubs.
Auftrag von Factory Colormaxi EP mit dem Spachtel (ca. 0,4 kg/m?) mit 30 - 40 % Zuschlag Quarzo 1.3. Abwarten, bis das Produkt
erhértet ist, bevor die nachste Schicht aufgebracht wird.

Schleifen der Oberflache, um Verunreinigungen oder ggf. vorhandene Uberlappungen abzutragen, anschlieRend den Staub absaugen.
Auftrag von Factory Colormaxi EP mit dem Spachtel (ca. 0,3 kg/m?) mit 30 % Zuschlag Quarzo 1.3 und Nachbearbeiten des frischen
Produkts mit Kurzflorwalze oder Schwamm.

Uberarbeitung der Fugen

Dehnungsfugen

Nach dem Auftragen der ersten Schicht Factory Primermaxi EP ist folgendermalen fortzufahren:
e das Fugenband einlegen

e Fugabella® SPC mit Zusatz von Addensante (Verdickungsmittel) einbringen

o die vom System vorgesehenen Arbeitsgdnge beenden.

Anm.: Es ist moglich, dass die Fuge sichtbar ist.

Bauwerksfugen

Nach Abschluss samtlicher Arbeitsgdnge der Anwendung ist folgendermafRen fortzufahren:
e die vorhandene Fuge einschneiden

das Fugenband einlegen

Keragrip Eco Pulep auftragen

das Klebeband an den Fugenkanten anbringen

mit Fugabella® Eco PU 40 versiegeln

43



3.5 Diffusionsoffenes Mehrschichtsystem
Mikropordse Oberflache, Schichtstarke ca. 1,5 mm

System fiir das Herstellen von farbigen, diffusionsoffenen Beschichtungen fiir Betonbdden im Industriebereich. Verbessert die
Staubschutzfunktion der Bodenflache und ist undurchlassig gegen Wasser, Ole, Kohlenwasserstoffe und fliissige Stoffe, die in der
Lebensmittelindustrie eingesetzt werden.

Anwendungshereiche

Durchgehende Beschichtung fiir geglattete oder mit Quarzsand abgestreute Betonbdden mit leichtem Verkehr in Lagern, Garagen,
Depotbereichen, Labors oder Industriebetrieben, in denen saubere Verarbeitungsvorgénge stattfinden. Nicht empfohlen fiir starken
Industrieverkehr, im Einsatzbereich von elektrischen Palettenhubwagen und fiir Bereiche, in denen mit Fliissigkeiten oder Substanzen
gearbeitet wird, die die Flichen verschmutzen konnen. Geeignet fiir neu hergestellte oder abgenutzte Betonbdden mit oberflachlicher
Verschmutzung auch ohne Dampfsperre oder mithoher Restfeuchtigkeit. Fiir den Innen- und AuBenbereich. Bei Einsatzim AuRenbereich
haben das Produkt und der gesamte Anwendungszyklus eine rein dekorative Funktion ohne Schutzwirkung. Die Einwirkung von UV-
Strahlung kann teils ausgesprochen deutliche Farbdnderungen hervorrufen.

Untergrund

Der Untergrund muss fiir die Belastung geeignet sein, der er ausgesetzt werden soll. Er muss stabil, unverformbar und kompakt
sein, den Feuchtigkeitsschwund bereits abgeschlossen haben und eine Oberflaichenfestigkeit > 1,5 N/mm2 aufweisen. Er muss

frei von Zementmilch, Olen, Fetten, Trennmitteln, nicht ausreichend festen, losen oder nicht fest verankerten Teilen sein. Der
Untergrund muss frei von Salzausbliihungen, aufsteigenden Salzverbindungen oder anderen trennend wirkenden Substanzen sein.

Vorbereitung des Untergrunds
Die Verlegeflache muss durch Kugelstrahlen vorbereitet und mit einem geeigneten Staubsauger sorgféltig abgesaugt werden.
Feldbegrenzungsfugen miissen eingeschnitten oder gedffnet, gereinigt und griindlich von Staub befreit werden.

Anwendung

Vorausgehende Priifung.

Vor jedem der vom System vorgesehenen Arbeitsgange ist zu priifen, dass die Temperatur der Verlegeflache liber +8 °C und
mindestens +3 °C iiber dem Kondensationspunkt liegt.

Grundierung des Untergrunds mit Factory Base EP - im Verhaltnis 1: 2 mit Wasser verdiinnt - bei einem Verbrauch von ca. 0,1
kg/m2 Factory Base EP (1 Teil Factory Base EP : 2 Teile Wasser).

Bei der Anwendung darauf achten, dass die gesamte Flache vollflachig grundiert wird; ggf. entstandener Produktiiberschuss ist
zu entfernen. Abwarten, bis das Produkt komplett aufgenommen und die Flache wieder begehbar ist, bevor mit dem néchsten
Arbeitsgang fortgefahren wird.

Ggf. vorhandene Risse mit Factory Colorwet EP fiillen und verspachteln.

Optional (fiir die Anwendung im AuBenbereich)

Einlegen des Armierungsnetzes Net 90.

Auftrag von Factory Colorwet EP mit dem Spachtel, dabei darauf achten, dass die Oberflache ausgeglichen und geglattet wird;
Verbrauch ca. 2,3 kg/m2. Bei frischem Produkt die Oberflache mit Quarzo 1.3 bis zur Séttigung abstreuen; Verbrauch ca. ca. 1,5 kg/m2.
Abwarten, bis das Produkt erhértet ist, bevor die ndchste Schicht aufgebracht wird.

Entfernen von {iberschiissigem Quarzsand, Schleifen der Oberflache und Absaugen des Staubs.

Auftrag von Factory Colorwet EP mit dem Spachtel, dabei darauf achten, dass die Oberflache beim Spachteln gleichmaRig gestaltet
wird; Verbrauch ca. 0,7 kg/m2.

Uberarbeitung der Fugen

Nach Abschluss samtlicher Arbeitsgange der Anwendung ist folgendermalen fortzufahren:
die vorhandene Fuge einschneiden

Keragrip Eco Pulep auftragen

das Klebeband an den Fugenkanten anbringen

das Fugenband einlegen

mit Fugabella® Eco PU 40 versiegeln
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3.6_Gespachteltes Mehrschichtsystem mit hoher Schichtstarke
Texturierte glatte Oberflache, Schichtstarke ca. 2,5-3 mm

System fiir das Herstellen farbiger Beschichtungen auf Betonbdden in der Industrie. Macht den Boden undurchléssig gegen Wasser,
Ole, Kohlenwasserstoffe und fiissige Stoffe, die in der Lebensmittelindustrie eingesetzt werden. Erhoht die Abriebfestigkeit der
Oberflache.

Anwendungshereiche

Durchgehende Beschichtung fiir gegléttete oder mit Quarzsand abgestreute Betonbdden in Biiros, Showrooms,
Ausstellungsraumen. Nicht empfohlen fiir Industrieverkehr und im Einsatzbereich von elektrischen Palettenhubwagen. Geeignet
fiir neu hergestellte oder abgenutzte Betonbdden mit oberflachlicher Verschmutzung und Rissen. Fiir den Innenbereich.

Untergrund

Der Untergrund muss fiir die Belastung geeignet sein, der er ausgesetzt werden soll. Er muss stabil, unverformbar und kompakt
sein, den Feuchtigkeitsschwund bereits abgeschlossen haben und eine Oberflaichenfestigkeit > 1,5 N/mm2 aufweisen. Er muss
frei von Zementmilch, Olen, Fetten, Trennmitteln, nicht ausreichend festen, losen oder nicht fest verankerten Teilen sein. Der
Untergrund muss frei von aufsteigender Feuchtigkeit sein und darf eine Restfeuchtigkeit von 3,5 % nicht Giberschreiten.

Vorbereitung des Untergrunds
Die Verlegeflache muss durch Schleifen vorbereitet und mit einem geeigneten Staubsauger griindlich abgesaugt werden.
Feldbegrenzungsfugen miissen eingeschnitten oder gedffnet, gereinigt und griindlich von Staub befreit werden.

Anwendung

Vorausgehende Priifung.

Vor jedem der vom System vorgesehenen Arbeitsgange ist zu priifen, dass die Temperatur der Verlegeflache liber +8 °C und
mindestens +3 °C iiber dem Kondensationspunkt liegt.

Einlegen des Armierungsnetzes Net 90. Auftrag von Factory Primermaxi EP mit dem Spachtel (ca. 1 kg/m?) mit 40 - 50 % Zuschlag
Quarzo 1.3 und 1.7. Bei frischem Produkt die Oberflache mit Quarzo 1.3 bis zur Séttigung abstreuen; Verbrauch ca. ca. 1,5 kg/m2
Abwarten, bis das Produkt erhértet ist, bevor die ndchste Schicht aufgebracht wird.

Entfernen von {iberschiissigem Quarzsand und Schleifen der Oberflache.

Auftrag von Factory Primermaxi EP mit dem Spachtel (ca. 0,5 kg/m2) mit 40 - 50 % Zuschlag Quarzo 1.3. Bei frischem Produkt die
Oberflache mit Quarzo 1.3 bis zur Séttigung abstreuen; Verbrauch ca. ca. 1,5 kg/m2 Abwarten, bis das Produkt erhértet ist, bevor
die néchste Schicht aufgebracht wird.

Entfernen von {iberschiissigem Quarzsand, Schleifen der Oberflache und Absaugen des Staubs.

Auftrag von Factory Colorflow EP mit dem Spachtel (ca. 0,7 kg/m?) mit Zusatz von 3 % Addensante (Verdickungsmittel). Abwarten,
bis das Produkt erhértet ist, bevor die ndchste Schicht aufgebracht wird.

Schleifen der Oberflache mit Schleifmaschine mit Schleifnetz, Kérnung 120 und Entfernen des Staubs mit Sauger.

Auftrag einer ersten Schicht Factory Color PU/S mit der Walze (ca. 0,12 kg/m?) mit 10 % DD verdiinnt. Abwarten, bis das Produkt
erhértet ist, bevor die ndchste Schicht aufgetragen wird, was jedoch auf jeden Fall binnen 24 Stunden erfolgen muss.

Auftrag einer zweiten Schicht von farbigem oder neutralem Factory Color PU/S mit der Walze (ca. 0,1 kg/m2) mit 10 % DD verdiinnt.

Uberarbeitung der Fugen

Dehnungsfugen

Nach dem Auftragen der ersten Schicht Factory Primermaxi EP ist folgendermalien fortzufahren:
e das Fugenband einlegen

e Fugabella® SPC mit Zusatz von Addensante (Verdickungsmittel) einbringen

e die vom System vorgesehenen Arbeitsgdnge beenden.

Bauwerksfugen

Nach Abschluss samtlicher Arbeitsgange der Anwendung ist folgendermalen fortzufahren:
die vorhandene Fuge einschneiden

Keragrip Eco Pulep auftragen

das Klebeband an den Fugenkanten anbringen

das Fugenband einlegen

mit Fugabella® Eco PU 40 versiegeln
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4.1_Selbstnivellierendes System
Glatte Oberflache, Schichtstiarke ca. 3 mm

System fiir das Herstellen farbiger Beschichtungen auf Betonbdden in der Industrie. Verbessert die Staubschutzfunktion der
Bodenfliche und macht den Boden undurchlassig gegen Wasser, Ole, Kohlenwasserstoffe und fliissige Stoffe, die in der
Lebensmittelindustrie eingesetzt werden. Erhoht die Abriebfestigkeit der Oberflache.

Anwendungshereiche

Durchgehende Beschichtung fiir geglattete oder mit Quarzsand abgestreute Betonbdden in Biiros, Labors oder Industriebetrieben,
in denen trockene und/oder saubere Verarbeitungsvorgénge stattfinden; Lager, Depotbereiche, Fahrbereiche fiir Gabelstapler. Nicht
empfohlen fiir starken Industrieverkehr und im Einsatzbereich von elektrischen Palettenhubwagen. Geeignet fiir neu hergestellte,
abgenutzte und/oder oberflachlich verschmutzte Betonbdden. Fiir den Innenbereich.

Untergrund

Der Untergrund muss fiir die Belastung geeignet sein, der er ausgesetzt werden soll. Er muss stabil, unverformbar und kompakt sein,
den Feuchtigkeitsschwund bereits abgeschlossen haben und eine Oberflachenfestigkeit > 1,5 N/mm? aufweisen. Er muss frei von
Zementmilch, Olen, Fetten, Trennmitteln, nicht ausreichend festen, losen oder nicht fest verankerten Teilen sein. Der Untergrund
muss frei von aufsteigender Feuchtigkeit sein und darf eine Restfeuchtigkeit von 3,5 % nicht iberschreiten.

Vorbereitung des Untergrunds
Die Verlegeflache muss durch Kugelstrahlen vorbereitet und mit einem geeigneten Staubsauger sorgfiltig abgesaugt werden.
Feldbegrenzungsfugen miissen eingeschnitten oder gedffnet, gereinigt und griindlich von Staub befreit werden.

Anwendung

Vorausgehende Priifung

Vor jedem der vom System vorgesehenen Arbeitsgdnge ist zu priifen, dass die Temperatur der Verlegeflache iiber +8 °C und
mindestens +3 °C iiber dem Kondensationspunkt liegt.

Auftrag von Factory Primermaxi EP mit dem Spachtel (ca. 0,8 kg/m?) mit 40 - 50% Zuschlag Quarzo 1.3 und 1.7. Bei frischem Produkt
die Oberflache mit Quarzo 1.3 bis zur Séttigung abstreuen; Verbrauch ca. ca. 1,5 kg/m2. Abwarten, bis das Produkt erhértet ist, bevor
die ndchste Schicht aufgebracht wird.

Entfernen von {iberschiissigem Quarzsand, Schleifen der Oberflache und Absaugen des Staubs.

Auftrag von Factory Colorflow EP mit dem Spachtel (ca. 3,2 kg/m2 pro 2 mm Schichtstérke) sowie griindliche und gleichméaRBige
Nachbearbeitung mit spezieller Stachelwalze. Nicht weniger als 2 mm auftragen; zum Auftrag groRerer Schichtstédrken einen
Verbrauch von ca. 1,6 kg/mm/m2 beriicksichtigen. Vor dem Auftragen der néchsten Schicht eine Wartezeit von mindestens 48 Std.
einhalten.

Schleifen der Oberflache mit Schleifmaschine mit Schleifnetz, Kérnung 120 und Entfernen des Staubs mit Sauger.

Auftrag einer ersten Schicht Factory Color PU/S mit der Walze (ca. 0,1 kg/m?) mit 10 % DD verdiinnt. Abwarten, bis das Produkt
erhartet ist, bevor die ndchste Schicht aufgetragen wird, was jedoch auf jeden Fall binnen 24 Stunden erfolgen muss.

Auftrag einer zweiten Schicht von farbigem oder neutralem Factory Color PU/S mit der Walze (ca. 0,1 kg/m2) mit 10 % DD verdiinnt.

Uberarbeitung der Fugen

Dehnungsfugen

Nach dem Auftragen der ersten Schicht Factory Primermaxi EP ist folgendermalien fortzufahren:
e das Fugenband einlegen

* Fugabella® SPC mit Zusatz von Addensante (Verdickungsmittel) einbringen

* die vom System vorgesehenen Arbeitsgénge beenden.

Bauwerksfugen

Nach Abschluss samtlicher Arbeitsgange der Anwendung ist folgendermalen fortzufahren:
e die vorhandene Fuge einschneiden

e Keragrip Eco Pulep auftragen

e das Klebeband an den Fugenkanten anbringen

e das Fugenband einlegen

* mit Fugabella® Eco PU 40 versiegeln
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5.1_Kunstharzmortelsystem
Texturierte Oberflache, Schichtstarke > 5 mm

System fiir das Herstellen farbiger Beschichtungen auf Betonbéden in der Industrie. Erhdht die mechanische Bestandigkeit des
Untergrunds und die Abriebfestigkeit der Oberflaiche. Macht den Boden undurchlassig gegen Wasser, Ole, Kohlenwasserstoffe und
fiissige Stoffe, die in der Lebensmittelindustrie eingesetzt werden.

Anwendungshereiche

Durchgehende Beschichtung fiir geglattete oder mit Quarzsand abgestreute Betonbdden in Labors oder Industriebetrieben, in
denen trockene und/oder saubere Verarbeitungsvorgange stattfinden; Lager, Depotbereiche, Fahrbereiche fiir Gabelstapler. Nicht
empfohlen im Einsatzbereich von elektrischen Palettenhubwagen. Geeignet fiir neu hergestellte Betonbdden oder beschadigte,
stark abgenutzte, verschmutzte und/oder unebene Betonbdden. Fiir den Innenbereich.

Untergrund

Der Untergrund muss fiir die Belastung geeignet sein, der er ausgesetzt werden soll. Er muss stabil, unverformbar und kompakt
sein, den Feuchtigkeitsschwund bereits abgeschlossen haben und eine Oberflachenfestigkeit > 1,5 N/mm? aufweisen. Der
Untergrund muss frei von aufsteigender Feuchtigkeit sein und darf eine Restfeuchtigkeit von 3,5 % nicht iiberschreiten.

Vorbereitung des Untergrunds
Der Untergrund muss durch Frésen oder AufreiBen vorbereitet und mit einem geeigneten Staubsauger griindlich abgesaugt
werden. Feldbegrenzungsfugen miissen eingeschnitten oder gedffnet, gereinigt und griindlich von Staub befreit werden.

Anwendung

Vorausgehende Priifung

Vor jedem der vom System vorgesehenen Arbeitsgange ist zu priifen, dass die Temperatur der Verlegeflache liber +8 °C und
mindestens +3 °C iiber dem Kondensationspunkt liegt.

Grundierung des Untergrunds mit EP21 (ca. 400 g/m2).

Frisch-in-frisch-Auftrag von Epoxidmortel, der durch die Mischung des 2-K-Epoxidbindemittels EP21 mit Quarzo 5.12 im Verhéltnis

1 Teil EP21 und 8 - 10 Teile Quarzo 5.12 hergestellt wird; Verbrauch EP 21 ca. 0,15-0,2 kg/m? und ca. 1,5 kg/mm/m?2 Quarzo 5.12; dabei
auf das Herstellen einer Schichtstarke von >5 mm achten. Abwarten, bis der Epoxidharzmértel erhartet ist, bevor die ndchste Schicht
aufgebracht wird.

Factory Primermaxi EP (ca. 0,6 kg/m?2) mit 40 -50 % Zuschlag Quarzo 1.3 mit dem Spachtel auftragen. Abwarten, bis das Produkt
erhértet ist, bevor die ndchste Schicht aufgebracht wird.

Factory Colormaxi EP (ca. 0,4 kg/m2) mit 30 -40 % Zuschlag Quarzo 1.3 mit dem Spachtel auftragen. Abwarten, bis das Produkt
erhértet ist, bevor die ndchste Schicht aufgebracht wird.

Schleifen der Oberflache, um Verunreinigungen oder ggf. vorhandene Uberlappungen abzutragen, anschlieRend den Staub
absaugen.

Auftrag einer ersten Schicht Factory Color PU/S mit der Walze (ca. 0,12 kg/m?) mit 10 % DD verdiinnt. Abwarten, bis das Produkt
erhartet ist, bevor die ndchste Schicht aufgetragen wird, was jedoch auf jeden Fall binnen 24 Stunden erfolgen muss.

Optional: Auftrag einer zweiten Schicht Factory Color PU/S mit der Walze (ca. 0,1 kg/m2) mit 10 % DD verdiinnt.

Uberarbeitung der Fugen

Dehnungsfugen

Nach dem Auftragen der ersten Schicht Factory Primermaxi EP ist folgendermalien fortzufahren:
e das Fugenband einlegen

o Fugabella® SPC mit Zusatz von Addensante (Verdickungsmittel) einbringen

e die vom System vorgesehenen Arbeitsgdnge beenden.

Bauwerksfugen

Nach Abschluss samtlicher Arbeitsgange der Anwendung ist folgendermalen fortzufahren:
die vorhandene Fuge einschneiden

Keragrip Eco Pulep auftragen

das Klebeband an den Fugenkanten anbringen

das Fugenband einlegen

mit Fugabella® Eco PU 40 versiegeln
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5.2_Kunstharzmortelsystem
Rutschfeste Oberflaiche, Schichtstarke > 5 mm

System fiir das Herstellen farbiger Beschichtungen auf Betonbéden in der Industrie. Erhdht die mechanische Bestandigkeit des
Untergrunds und die Abriebfestigkeit der Oberflaiche. Macht den Boden undurchlassig gegen Wasser, Ole, Kohlenwasserstoffe und
fiissige Stoffe, die in der Lebensmittelindustrie eingesetzt werden.

Anwendungshereiche

Durchgehende, rutschfeste Beschichtung fiir geglattete oder mit Quarzsand abgestreute Betonbdden in Labors oder
Industriebetrieben, in denen nasse und/oder schmutzige Verarbeitungsvorgénge stattfinden; Lager, Depotbereiche, Fahrbereiche
fiir Gabelstapler. Geeignet fiir neu angelegte Betonbdden oder beschédigte, stark abgenutzte, verschmutzte und/oder unebene
Betonbdden. Fiir den Innenbereich.

Untergrund

Der Untergrund muss fiir die Belastung geeignet sein, der er ausgesetzt werden soll. Er muss stabil, unverformbar und kompakt
sein, den Feuchtigkeitsschwund bereits abgeschlossen haben und eine Oberflachenfestigkeit > 1,5 N/mm? aufweisen. Der
Untergrund muss frei von aufsteigender Feuchtigkeit sein und darf eine Restfeuchtigkeit von 3,5 % nicht iiberschreiten.

Vorbereitung des Untergrunds
Der Untergrund muss durch Frésen oder AufreiRen vorbereitet und mit einem geeigneten Staubsauger griindlich abgesaugt
werden. Feldbegrenzungsfugen miissen eingeschnitten oder gedffnet, gereinigt und griindlich von Staub befreit werden.

Anwendung

Vorausgehende Priifung

Vor jedem der vom System vorgesehenen Arbeitsgange ist zu priifen, dass die Temperatur der Verlegeflache liber +8 °C und
mindestens +3 °C iiber dem Kondensationspunkt liegt.

Grundierung des Untergrunds mit EP21 (ca. 0,4 kg/m?).

Frisch-in-frisch-Auftrag von Epoxidmortel, der durch die Mischung des 2-K-Epoxidbindemittels EP21 mit Quarzo 5.12 im Verhéltnis

1 Teil EP21 und 8 - 10 Teile Quarzo 5.12 hergestellt wird; Verbrauch EP 21 ca. 0,15-0,2 kg/m? und ca. 1,5 kg/mm/m? Quarzo 5.12; dabei
auf das Herstellen einer Schichtstarke von > 5 mm achten und das Erhérten des Epoxidmdértels abwarten, bevor der ndchste Auftrag
erfolgt.

Factory Primermaxi EP (ca. 0,6 kg/m?2) mit 40 -50 % Zuschlag Quarzo 1.3 mit dem Spachtel auftragen. Abwarten, bis das Produkt
erhértet ist, bevor die ndchste Schicht aufgebracht wird.

Factory Colormaxi EP (ca. 0,4 kg/m2) mit 30 -40 % Zuschlag Quarzo 1.3 mit dem Spachtel auftragen. Abwarten, bis das Produkt
erhértet ist, bevor die ndchste Schicht aufgebracht wird.

Schleifen der Oberflache, um Verunreinigungen oder ggf. vorhandene Uberlappungen abzutragen, anschlieRend den Staub
absaugen.

Factory Colormaxi EP (ca. 0,3 kg/m2) mit 30 % Zuschlag Quarzo 1.3 mit dem Spachtel auftragen und Nachbearbeiten des frischen
Produkts mit Kurzflorwalze oder Schwamm.

Uberarbeitung der Fugen

Dehnungsfugen

Nach dem Auftragen der ersten Schicht Factory Primermaxi EP ist folgendermalien fortzufahren:
e das Fugenband einlegen

o Fugabella® SPC mit Zusatz von Addensante (Verdickungsmittel) einbringen

e die vom System vorgesehenen Arbeitsgdnge beenden.

Bauwerksfugen

Nach Abschluss samtlicher Arbeitsgange der Anwendung ist folgendermalen fortzufahren:
die vorhandene Fuge einschneiden

Keragrip Eco Pulep auftragen

das Klebeband an den Fugenkanten anbringen

das Fugenband einlegen

mit Fugabella® Eco PU 40 versiegeln
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Farben - Harzbeschichtungen

Code Typologie Farbe

Factory Colorflow EP
Factory Colormaxi EP

RAL 1001 Factory Colorwet EP
Factory Color PU/S
Factory Colorflow EP

RAL 1002 Factory Colormaxi EP
Factory Colorwet EP

Factory Colorflow EP
RAL 1006*  Factory Colormaxi EP
Factory Colorwet EP

Factory Colorflow EP
Factory Colormaxi EP
Factory Colorwet EP

Factory Color PU/S

RAL 1015

Factory Colorflow EP
RAL 3000*  Factory Colormaxi EP
Factory Colorwet EP

Factory Colorflow EP
Factory Colormaxi EP
Factory Colorwet EP**
Factory Color PU/S

RAL 3011

Factory Colorflow EP
Factory Colormaxi EP
Factory Colorwet EP

Factory Color PU/S

RAL 5007

Factory Colorflow EP
Factory Colormaxi EP
Factory Colorwet EP

Factory Color PU/S

RAL 5012

Factory Colorflow EP**
Factory Colormaxi EP
Factory Colorwet EP
Factory Color PU/S

RAL 5024

Factory Colorflow EP
Factory Colormaxi EP
Factory Colorwet EP**
Factory Color PU/S

RAL 6001

Factory Colorflow EP
Factory Colormaxi EP
Factory Colorwet EP

Factory Color PU/S

RAL 6017

Factory Colorflow EP
Factory Colormaxi EP
Factory Colorwet EP

Factory Color PU/S

RAL 6019

Factory Colorflow EP
Factory Colormaxi EP
Factory Colorwet EP

Factory Color PU/S

RAL 6021
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RAL 7001

RAL 7037

RAL 7038

RAL 7040

RAL 7042

RAL 7043

RAL 7044

RAL 9001

RAL 9010

RAL 9016

Info

*

Typologie

Factory Colorflow EP
Factory Colormaxi EP
Factory Colorwet EP

Factory Color PU/S

Factory Colorflow EP
Factory Colormaxi EP
Factory Colorwet EP

Factory Color PU/S

Factory Colorflow EP
Factory Colormaxi EP
Factory Colorwet EP

Factory Color PU/S

Factory Colorflow EP
Factory Colormaxi EP
Factory Colorwet EP

Factory Color PU/S

Factory Colorflow EP
Factory Colormaxi EP
Factory Colorwet EP

Factory Color PU/S

Factory Colorflow EP
Factory Colormaxi EP
Factory Colorwet EP

Factory Color PU/S

Factory Colorflow EP
Factory Colormaxi EP
Factory Colorwet EP

Factory Color PU/S

Factory Colorflow EP
Factory Colormaxi EP
Factory Colorwet EP**
Factory Color PU/S

Factory Colorflow EP
Factory Colormaxi EP
Factory Color PU/S

Factory Colorflow EP
Factory Colormaxi EP
Factory Color PU/S

Farbe

Farbe mit geringem Deckvermdgen. Nicht anwenden fiir diinnschichtigen Auftrag

Bereich

(Factory-System Nr. 2.1) und dickschichtigen Auftrag (Factory-System Nr. 2.2). An der

Wand ist eine zuséatzliche Grundierungsschichtin der Farbe WeiR einzuplanen

** Durch die besondere Oberflachenbeschaffenheit des Produkts kann die angegebene RAL-

Farbe nicht exakt reproduziert werden

Die in dieser Farbkarte abgebildeten Farben haben reinen Beispielswert. Zur Auswahl des Farbtons die Kerakoll RAL-Farbfécher heranziehen

NICHT STANDARDISIERTE FARBEN
Bei nicht standardisierten und nicht mit Art.-Nr. versehenen Farben sind stets

keit, Lieferzeiten und ggf. Mi

2u erfragen.
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Dieses technische Handbuch wurde auf Grundlage des besten technischen Wissens und der anwendungstechnischen Kenntnisse von Kerakoll S.p.A. verfasst.

Es handelt sich um eine Reihe von Informationen und Anleitungen allgemeiner Art, bei denen nicht auf die konkreten Gegebenheiten der einzelnen Bauwerke eingegangen werden
kann.

Da Kerakoll keinen direkten Einfluss auf die Baustellenbedingungen, die spezielle Planung der MaBnahme und die Durchfiihrung der Arbeiten hat, stellen die hier aufgefiihrten
Angaben und Leitlinien keinerlei Verpflichtung fiir Kerakoll dar.

Die Angaben in Bezug auf die Rating-Klassifizierungen basieren auf dem GreenBuilding Rating® Manual 2012 (GBR Data Report 12.20). Alle Rechte vorbehalten. © Kerakoll.
Jegliches Recht am Inhalt dieser Publikation istim Sinne der geltenden Rechtsvorschriften vorbehalten.

Die Vervielfaltigung, Verdffentlichung und Verteilung, génzlich oder teilweise, des gesamten hier enthaltenen Originalmateriales sind ohne schriftliche Genehmigung ausdriicklich
verboten. Die vorliegenden Informationen kdnnen im Laufe der Zeit seitens KERAKOLL Spa erganzt und/oder gedndert werden; eventuelle Aktualisierungen kénnen auf der
Webseite www.kerakoll.com eingesehen werden.

KERAKOLL Spa haftet daher fiir die Giiltigkeit, Aktualitdt und Uberarbeitung der eigenen Informationen lediglich wenn diese direkt von der eigenen Webseite entnommen werden.
Informationen iiber die Produktsicherheit kdnnen, wie vom Gesetz vorgegeben, den Datenblédttern sowie der Gefahrstoffkennzeichnung auf der Verpackung entnommen werden.
Es wird empfohlen, vorab Tests durchzufiihren, um die Eignung fiir die geplante Anwendung zu priifen.



KERA/ €OLL

The GreenBuilding Company

www.kerakoll.com

KERAKOLL Spa - via dell'Artigianato, 9 - 41049 Sassuolo (MO) Italia
Tel +39 0536 816 511 Fax +39 0536 816 581 e-mail: info@kerakoll.com
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