Hypertlex PU

Hiperelastyczny i tiksotropowy
poliuretanowy  uszczelniacz i Kklej
higroutwardzalny.

Hyperflex PU, dzieki ekskluzywnej
Flexgrid 3.0 Technology, jest przeznaczony
do elastycznego uszczelniania i klejenia
dowolnych materialéw na dowolnych
powierzchniach, takze w trudnych
warunkach.

1. Wielofunkcyjny, mozliwy
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Z systemem pamieci ksztaltu
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Zastosowanie

- Przeznaczenie

Wyjatkowa mikrosiateczka elastyczna Flexgrid
3.0, ktéra tworzy sie w wyniku usieciowienia
higroutwardzalnej masy poliuretanowej
Hyperflex, gwarantuje:

- trwale Kklejenie i uszczelnienie, takze w
ekstremalnych zastosowaniach, zapewniajac
elastycznos$¢ i dlugotrwate przywarcie do
dowolnego typu podloza:

- spoin w podlogach przemystowych z
betonu, spoin w podlogach i fasadach
prefabrykowanych lub powlekanych;

- futryn metalowych i drewnianych,

- metalowych pokryw,

- przy pracach hydraulicznych,

- r6Zznego rodzaju ztaczy,

- pekniec i rys w tynkach,

- rur, takze poddawanych wibracjom,

- ram okiennych,

- hiperelastyczne klejenie réznych materialow
budowlanych.

Odpowiedni do wewnatrz i na zewnatrz w
kontakcie z najpowszechniejszymi materialami
budowlanymi jak podloza cementowe (tynki,
zaprawy, beton), plytki ceramiczne, cegly, stal
(surowa, ocynkowana, nierdzewna, po wstepnym
malowaniu i z powlokami z tworzw sztucznych),
miedz, aluminium, szklo, lustra, drewno, zywice
syntetyczne, PVC.

Nie stosowaé na kamienie naturalne, na
powierzchnie slabe i osypliwe, na wyroby
bitumiczne oraz produkty wydzielajace

oleje, rozpuszczalniki i plastyfikatory;

na powierzchniach PP/PE, teflonowych;

przy tworzeniu polaczen konstrukeyjnych
podlegajacych duzym ruchom. Nie nadaje

sie do spoin narazonych na ujemne ci$nienie
hydrostatyczne oraz do basenéw. W przypadku
marmuréw i kamieni naturalnych zalecane jest
wykonanie proby wstepnej.

Technologia uzycia

- Przygotowanie podlozy

Kazda powierzchnia pod klejenie lub
wypetnianie uszczelniaczem musi by¢ zupelnie
sucha, czysta, bez tluszczy, rdzy, pylu i czesci
luznych. Czesci odspojone i slabo przywarte
nalezy usung¢ a powierzchnie metalowe oczys$cié
dokladnie z korozji.

W przypadku realizacji widocznych spoin w

celu uzyskania czystej ich linii przy zlicowaniu

z powierzchnig zaleca sie przykrycie brzegéw
szczeliny samoprzylepng tasma papierowa, ktéra,
nalezy usung¢ po wykoficzeniu powierzchni
spoiny lecz przed poczatkiem tworzenia sie filmu
powierzchniowego.

Hyperflex PU przylega bez problemu do

prawie wszystkich podlozy; jednak biorac pod
uwage réznorodnos$¢ i ogrom materialéw, na
specyficznych podlozach, w celu uzyskania
maksymalnej przyczepnosci lub gdy chcemy
zagwarantowaé wyjatkowo dluga zywotnosé
systemu, zalecamy ewentualne zastosowanie
gruntu jako promotora przyczepnosci.

Hyperflex PU uzyty jako uszczelniacz powinien
powienien by¢ tak zaaplikowany, aby przywieraé
dobrze do bokéw lecz nie do dna spoiny: dlatego,
dla prawidlowego wykonania, nalezy umiesci¢

w szczelinie sznur dylatacyjny ze spienionego
polietylenu o zamknietych komoérkach o nazwie
Joint, dobierajac jego $rednice w zaleznosci od
szeroko$ci szczeliny.

Przygotowanie
Hyperflex PU jest gotowy do uzycia.

Nanoszenie

Przed rozpoczeciem wyciskania upewnic sie

czy ewentualnie uzyty grunt juz wysecht. W
przypadku uzycia kartusza przebi¢ membrane
kartusza i zalozy¢ koncéwke przycieta pod katem
45°; umiesci¢ kartusz w odpowiednim pistolecie
recznym lub pneumatycznym i rozpoczaé
wyciskanie Hyperflex PU. W przypadku uzycia
rekawa foliowego umiesci¢ opakowanie w
odpowiednim pistolecie do wyciskania, przeciac
folie aluminiowa, wlozyé odpowiednig koncédwke
przcieta pod katem 45° i zalozy¢ pokrywke
pistoletu.

W przypadku uzycia jako uszczelniacz
Hyperflex PU nalezy wyciska¢ do wnetrza
spoiny lub pekniecia dbajac o zageszczenie
masy poliuretanowej i maksymalne wypelnienie
objetosci szczeliny dla zapewnienia optymalnej
przyczepnosci i unikniecia zamykania babli
powietrza. Wykoficzenie nalezy wykonaé¢ w
jednym, mozliwie nieprzerwanym przejs$ciu

za pomocg pacy metalowej lub plastikowej
zmoczonej woda z mydltem. W celu wykonania
trwalych spoin zdolnych do optymalnego
przeniesienia naprezen dylatacyjnych i
$ciskajacych nalezy zapewnic:
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Technologia uzycia

1. Wymiarowania spoiny takiego, aby
przewidywany ruch nie przekraczal 25% jej
$redniej szerokosci

2. Proporcja miedzy szerokos$cig a glebokos$cia
spoiny powinna wynosi¢:

- 1/1 dla przekrojéw od 6 mm do 12 mm

- 2/1 dla przekrojéw od 12 mm do 35 mm.

W przypadku uzycia jako klej Hyperflex

PU nalezy wyciska¢ punktowo na rewers
przyklejanego elementu, jesli ma on niewielka
powierzchnie natomiast, jesli powierzchnia jest
duza nalezy nalozy¢ pionowe i poziome paski
kleju w odstepach co 10 - 15 cm. Nastepnie
nalezy docisna¢ element w celu ustabilizowania

w docelowym polozeniu; w przypadku kiedy
ciezar elementu okaze si¢ zbyt duzy nalezy

uzy¢ tasmy samoprzylepnej lub innego sposobu
podparcia, ktéry zapewni przeniesienie
obcigZenia w pierwszych fazach utwardzania i
wzrastania parametrow mechanicznych kleju.
Pozycja przyklejanego elementu moze by¢
zmieniana w czasie pierwszych minut po aplikacji
w zaleznos$ci od warunkow klimatycznych.

Czyszczenie

Zmywanie, natychmiast po uzyciu, resztek
produktu poliuretanowego mozna wykona¢
acetonem. Po utwardzeniu Hyperflex PU mozna
usunad tylko mechanicznie.

Inne wskazéwki

- Po aplikacji Hyperflex PU chroni¢ spoine przed
deszczem co najmniej przez 2 godziny przy
+20 °C. Dlugotrwala ekspozycja utwardzonego
produktu na promienie UV moze powodowaé
zmiany kolorystyczne (szczegdlnie jasnych

koloréw), ktére jednak nie wplywajg negatywnie
na parametry koficowe i trwato§¢ Hyperflex PU.
Przeprowadzi¢ zawsze wstepne testy
kompatybilno$ci pomiedzy uszczelniaczem a
farba.

Certyfikacja i znakowanie

* Emission dans lair intérieur ion sur le niveau démission de
toxicité par inhalation, sur une échelle de classe allant de A+ (trés faibles émissions) a C (fortes émissions).

volatiles dans I'air intérieur, présentant un risque de

Wzér informacji technicznej dla projektantéw

Elastyczne i szczelne wypetnianie spoin, pekni¢é, zlgczy i hiperelastyczne klejenie materiatéw budowlanych przez aplikacje
uszczelniacza/kleju hiperelastycznego, higroutwardzalnego, poliuretanowego oraz tiksotropowego w rodzaju Hyperflex PU
firmy Kerakoll, GreenBuilding Rating 1, podlegajqcego znakowaniu CE i zgodnego z wymogami okre$§lonymi przez normeg

EN 15651 czgsci 11 4.
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Dane techniczne wg Normy Jakosci Kerakoll

Wyglad

Gestosé

Natura chemiczna
Przechowywanie
Uwagi
Opakowanie

Minimalna szerokos$¢ spoiny

Maksymalna szeroko$¢ spoiny

Przekréj spoiny, proporcja szer./gl.:

-do 12 mm
-od 12 do 35 mm

Temperatura uzycia

Czas tworzenia filmu powierzch-
niowego

Czas usieciowienia

Wydajnosé

barwna, tiksotropowa masa

~ 1,37 kg/dm?

poliuretanowa utwardzana pod wplywem
wilgoci

~ 12 miesiecy od daty produkcji w oryginalnym, nienaruszonym
opakowaniu

chroni¢ przed mrozem, bezposrednim naslonecznieniem
i zZrédlami ciepla

kartusz 300 ml - rekawy foliowe 600 ml

> 6 mm

< 35 mm

1/1

2/1

od +5 °C do +40 °C
=~ 50 — 55 min.
~3mm /24 h

patrz tabela przykladowej wydajnosci

Dane uzyskane w temp. +23 °C, przy wilgotnosci wzglednej 50% i przy braku wentylacji.

Tabela przyktadowej wydajnosci

Metry biezace spoiny do wykonania z jednego kartusza Hyperflex PU 300 ml

Gleboko$¢ Szerokos¢ 8 mm

8 mm ~4,7m
10 mm -
13 mm -
15 mm -

18 mm -

10 mm 15 mm 25 mm 30 mm 35 mm
- =2,5m - - -

=3 m =2m - - -

- - ~ 0,9 m - -

- - ~0,8m = 0,6 m -

_ — - ~0,5m ~ 0,4 m

Brak przykladowej wydajnosci oznacza, Ze prawidlowa proporcja szerokos¢/glebokosé nie jest zachowana i polaczenia takiego nie zaleca si¢ wykonywac.
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Dane techniczne

HIGH-TECH

Twardos$¢ Shore A 25-35 ISO 868
Modul sprezystosci ~ 0,40 N/mm? ISO 8339
Wydluzenie przy zerwaniu >250% ISO 8339
Wytrzymalo$¢ na rozcigganie 1,5 MPa ASTM D412
Zdolnos¢ do odksztalcania 25% ISO 11600
Powrét elastyczny >70% ISO 7389
Stcri;)(;)sr:fr;;s;szr;?, cdhzialanie czynnikow doskonala

Odpornos$é na splywanie przy +23 °C <3 mm ISO 7390
Odpornosé na splywanie przy +50 °C < 3 mm ISO 7390
Temperatura eksploatacyjna od -40 °C do +80 °C

Klasyfikacja wg EN 15651-1 F-EXT-INT-CC

Klasyfikacja wg EN 15651-4 PW-EXT-INT-CC

Dane uzyskane w temp. +23 °C, przy wilgotnosci wzglednej 50% i przy braku wentylacji. Moga ulega¢ zmianie w zaleznosci od warunkéw panujacych na budowie.

Wzornik koloréw

Kolory Hyperflex PU
Kartusz 300 ml Rekawy foliowe 600 ml

Jasno szary
RAL 9006 — NCS S2002-B

Czarny niedostepn
RAL 9004 — NCS S9000-N epny

kolory oraz odniesienia do palet RAL i NCS majga charakter wylacznie orientacyjny.
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Uwagi

- produkt do uzytku profesjonalnego

— przestrzegaé wszelkich norm i przepiséw
krajowych

— stosowaé w temperaturze od +5 °C do +40 °C

- nie stosowa¢ na podloza mokre i wilgotne

— chronié¢ przed opadami przez pierwsze 2 godziny
po wykonaniu

- przechowywacé¢ w chtodnym i suchym miejscu

- w razie potrzeby zazadaé karty bezpieczenstwa

- w przypadku innych watpliwos$ci prosimy o
kontakt z Kerakoll Worldwide Global Service
+48 42 225 17 00 - info@kerakoll.pl

Kerakoll
Quality
System

1509001
CERTIFIED
1T10/0763

Dane dotyczace Rating-u odnosza si¢ do GreenBuilding Rating Manual 2012. Niniejsze informacje zostaly uaktualnione w grudniu 2022 (ref. GBR Data Report - 12.22); precyzuje si¢, Ze moga one podlegaé
w miarg uplywu czasu uzupelnieniom i/lub zmianom przeprowadzanym przez KERAKOLL SpA; w celu zapoznania slq z takimi ewentualnymi uzupelnieniami mozna wej$¢ na nasza strong internetowa www.
kerakoll.com. Z tego to powodu firma KERAKOLL SpA ]est odpowiedzialna za waz ¢, aktualno$é i uaktual h informacji jedynie w takim przypadku, gdy zostaly one zaczerpnigte z jej wlasnych
stron internetowych. Karta techni jest opr d ie naszej j wiedzy techni j i praktycznej. Poniewaz jednak nie mozemy bezposrednio wplywaé na warunki budowy i sposéb
wykonywania prac, zastrzegamy, Ze sa to wskazéwki o charakterze ogodl , ktére nie zobowiazuja w zaden sposéb naszej firmy. Dlatego zalecamy przeprowadzenie préby w celu sprawdzenia przydatnosci
produktu do przewidywanego zastosowania.

Kerakoll Polska Sp. z o.0.
ul. Katowicka 128

+48 42 225 17 00 www.kerakoll.com

info@kerakoll.pl

95-030 Rzgéw, Polska



