RADA K POKLADCE / Minerdlni lepidla v technologii SAS na keramiku a prirodni kimen
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Certifikované mineralni ekokompatibilni velmi rychle tuhnouci a vytvrzujici lepidlo =
k pokladce i na piivodni dlazbu, s vysokou odolnosti a nulovym svislym skluzem, idealni —
pro GreenBuilding. Jednoslozkové s velmi nizkymi emisemi tékavych organickych latek. Po E =
ztuhnuti vhodné k recyklaci jako kamenivo. f =
H40° Eco Rapid zajistuje rychlé zprovoznéni i pii nizkych teplotach, zarucuje dobrou pfilnavost, dokonalé na opravy e
a pro nové mistnosti, zachovdvd prodlouzenou zpracovatelnost srovnatelnou s lepidly s normélnim ¢asem tuhnuti. 3 e
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H40° Eco Rapid « |dedIni na porcelanovy gres, keramiku, velké formdty, desky malé tloustky
- Kategorie: MinerdIni anorganické astabilni pfirodni kdmen
- Trida: Mineralnflepidla v technologii SAS o B
- Rating:Fco 2 « Podlahy a stény, interiéry a exteriéry
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Velmi nizké Vhodny k recyklaci * OteVreny s> 30 min.

emise VOC jako kamenivo

- Caskorekce = 20 min.

SYSTEM MERENI ATESTOVANY CERTIFIKACNT ORGANIZACI SGS

- Vhodné k recyklaci jako kamenivo, umoziiuje predejit nakladtim na likvidaci
odpadd a dopadiim na Zivotni prosttedi

- Jednoslozkovy; neni nutné pouzivat nddoby z umélé hmoty, takZe se omezuji
emise 0, a likvidace zvlastniho odpadu

Ucel pouziti
Pokladka keramickych a slinutych dlazdic vSech druhdi, mramoru a pfirodniho kamene, na zed'¢i podlahu, na mineraini ¢&i cementové a nenasakavé podklady. Tloustka do 10 mm.

Materidly:
- porceldnovy gres, tenkosténné desky, keramicka dlazba, klinker, kamenina, sklenénd ¢i keramickd mozaika, a to v3ech typli a formati
- ptirodni kdmen, kompozitni materidly a mramor nepodléhajici nadmérné deformaci i nahlé tvorbé skvrn z diivodu absorpce vody

Podklady:

- minerdni stérky Keracem®Eco Pronto a Rekord® Eco Pronto

- stérky provddéné s mineralnimi pojivy Rekord® Eco a Keracem® Eco
- cementové omitky a vipenocementovd malta

- cementové potéry

- prefabrikované nebo lité betony

- jiZexistujici podlahy a obklady ze smaltovanych dlazdic, Stérkové dlazby na bazi pryskyFice ¢i cementu, gres
- vytdpéné podlahy

- cementové impregnacni systémy

- impregnanty na bazi cementu

- stény z cementovych bloki, celulrniho betonu a sadrokartonu

Vniténi a vnéjsi podlahy a stény pro osobni, obchodni ¢i priimyslové vyuZiti nebo pro méstské vybaveni, i v zonach s vysokymi tepelnymi vykyvy a mrazem.
Nepouzivejte

Na omitky na bézi kidy a anhydritové stérky bez pouZiti povrchového ekokompatibilniho izolétoru na bazi vody Primer A Eco; na plastické a houzevnaté materialy, kovy di dfevo;
na podklady podléhajici neustdlému vzlindni vihkosti.
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Priprava podkladu

V3eobecné musi byt cementové podklady ociSténé od prachu, oleje a mastnoty, suché a bez vzlinajici vihkosti, bez volnych i nedostatecné upevnénych dastic, jako jsou zbytky
cementu, vépna €i laku, které je potfeba kompletné odstranit. Podklad musi byt stabilni, bez prasklin, s jiz prob&hlym procesem hygrometrického smrstovani pfi zréni. Pfipadné
vyskové rozdily musi byt preventivné vyrovnany pomoci vhodnych zahlazovacich vyrobkd.

Nesavé povrchy: hladké a nesavé povrchy, které jsou kompaktni a dobfe pichycené, musi byt ocisténé pomoci piipravki dle specifického druhu pritomnych necistot. Pokud
neni mozné provést chemické Cisténi, provést mechanické obrouseni opiskovanim nebo skarifikaci vrchni vrstvy a pokud to bude nutné, zarovnat pfipraveny povrch vhodnymi
nivelacnimi produkty.

Nadmérné savé podklady: na velmi savé &i na povrchu drolivé stérky a omitky je doporuceno aplikovat preventivné povrchovy ekokompatibilni izolétor na bézi vody Primer A
Eco, v jedné ¢i vice vrstvach podle ndvodu k pouZiti, a to pro snizeni absorpce vody a zlep3eni roztiratelnosti lepidla.

Zpisob poutiti

Priprava H40° Eco Rapid: do Cisté nddoby nalit ¢ast vody odpovidajici zhruba 3% celkového potiebného mnozstvi. Postupné do nddoby pridévat H40® Eco Rapid a smés promichdvat
spirdlovym michacem odspodu smérem nahoru, za nizkych otacek (= 400/min.). Poté piilévejte vodu, dokud neziskate hmotu poZadované konzistence, homogenni a bez hrudek.
Pro zajisténi optimaIniho michéni a pro smichani vétsiho mnozstvi lepidla je doporuceno pouzit elektricky michac s vertikalnimi listy s pomalou rotaci. SpecidIni polymery se
zvysenym rozptylem zarucuji, ze H40° Eco Rapid je ihned pfipraveny k poufiti. Voda uvedend na baleni je orientacni. Je mozné docilit hmoty vice ¢i méné tixotropni konzistence,
podle aplikace, na niz mé byt pouzita. Pridani vétsiho mnozstvi vody nezlepsi zpracovatelnost lepidla, ale naopak miize zplsobit snizeni tloustky vrstvy béhem plastické faze
vysychdni, a tim sniZit konecné vlastnosti, jako je odolnost proti stlaceni ¢i fezu nebo piilnavost.

Nanaseni

H40® Eco Rapid se aplikuje pomoci vhodného ozubeného hladitka, v zavislosti na formétu a vlastnostech zadni ¢asti dlazdice. Dobrym pravidlem je nanést rovnou stranou stérky
prvni tenkou vrstvu a pritom silnéji tlacit na podklad, aby bylo zajisténo maximalni pfilnuti k podkladu a sprévnd absorpce vody. Poté se nastavi tloustka vrstvy sklopenim stérky.
NanaSet lepidlo na takovy povrch, ktery umoziiuje poklddku obkladi do stanovené oteviené doby. Casto je nutné zkontrolovat jeji vhodnost, jelikoZ se miize znaéné IiSit v pipadé
jednotlivych aplikaci, a to v ndvaznosti na rizné faktory, jako jsou vystaveni slunci i proudéni vzduchu, séni podkladu, teplota i relativni vihkost vzduchu. Kazdou dlazdici je nutno
pritlacit, aby se kompletné a rovnomérné spojila s lepidlem. V pfipadé pokladky v prostredi vystaveném silnému provozu, venku, na vytdpéné podlaze nebo materiald, které je
nutno béhem pokladky brousit ¢i které maji format > 900 cm?, je bezpodminecné nutné aplikovat techniku dvojiho nanosu, kterd zajisti pokladku na cerstvé lepidlo, stoprocentni
pokryti zadni strany dlazdic a pfedeviim maximélni hodnotu pfilnavosti. Vieobecné plati, Ze keramickd dlazba nevyZzaduje speciéIni pfipravu, je ale v kazdém pfipadé nutné
zkontrolovat, aby nebyly pfitomné zbytky prachu nebo povlak nedostatecné pfichyceny k povrchu.

Cisténi
(isténi nastrojd a obkladi pokrytych zbytky produktu H40° Eco Rapid se provadi vodou jesté pred vytvrzenim vyrobku.

Zvlastni pouziti: nahrazeni vody ve smési ekokompatibilnim piipravkem na bézi vody Top Latex Eco pro zvy3eni elasticity propdjci lepidlu vétsi schopnost pficné deformace.
Ovéfit skutecnou potiebu deformovatelnosti poklddkového systému, jelikoz pouZiti nadmérné deformovatelného lepidla ve spojeni s velice pevnymi podklady ¢ pokladanym
materidlem mzZe zplsobit praskliny ¢ pfedcasné a neocekavané sednuti obkladd, pokud budou vystaveny zvysenému a koncentrovanému namahani. Pro stanoveni procenta
aditivace pripravkem Top Latex Eco na zakladé riznych faktord, které je nutné zohlednit pfi poklddani obkladd, se obratte na Kerakoll Worldwide Global Service.

Elastické spoje: pripravit desolidarizacni spoje a elastické délici spoje pro ¢tverce 20-25 m? uvnitt, 10-15 m? venku a po kazdych 8 metrech délky v pfipadé dlouhych a tzkych
povrchd. Na obklddany povrch prenést strukturaini spoje a spoje pro oddéleni pater fasad.

Certifikovand vysokopevnostni poklddka keramickych dlaZdic, porceldnového gresu, mramoru ¢i prirodniho kamene se provddi pomoci ekokompatibilniho minerdiniho lepidla
s ultrarychlym tuhnutim a vytvrzenim, vhodného i pro prekryvdni vrstev s nulovym vertikdinim skluzem, jednoslozkového, s technologii SAS Shock Absorbing System, ve shodé s normou
EN 12004 — tiida C2F TE, GreenBuilding Rating® Eco 2, typu H40° Eco Rapid od spolecnosti Kerakoll. Podklad pro poklddku musi byt kompaktni, bez volnych (dstic, Cisty a uzrdly,
s jiz probéhlym procesem smrstovdni pfi zrdni. Pro poklddku pouZit ozubenou stérku o ___ mm pro prdmérnou vydatnost =____ kg/m?. Musi byt zachovdny veskeré existujici spoje
a provedeny elastické délici spoje po kaZdych m? nepferusené plochy. Keramické dlaZdice se poklddaji pomoci distancnich kfizkii pro spdry o Sifce__ mm.
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:ké hmotnost smési =148 kg/dm?
‘atelnost (pot life) > 50 min.

“Pracovni teplota od+5°%Cdo+30°C
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Data méfena pfi teploté +23 °C, relativni vihkosti 50 % a za nepfitomnosti pohybu vzduchu. Mohou se ménit podle specifickich podminek stavby: teplota, pohyb vzduchu a nasdkavost podkladu a polozeného materidlu.
(¥) Mize se lisit v zdvislosti na rovinnosti podkladu a formdtu dlazdice.

KVALITA VNITRNIHO VZDUCHU (IAQ) VOC - EMISE TEKAVYCH ORGANICKYCH LATEK
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- Vyrobek uréeny k profesionalnimu pouziti

- postupuijte v souladu se stétnimi pfedpisy a normami

- nepouzivat lepidlo pro zarovnani rozdild povrchu podkladu vysSich nez 10 mm

- dlazdici polotit, pfitlacit na cerstvé lepidlo a ovéfit, zda se nevytvofil povrchovy film

- chrénit pfed prudkym destém a pied mrazem alespo po dobu 24 hod.

- teplota, vétrani, absorpce podkladu ¢i poklddaného materidlu mohou mit vliv na dobu zpracovatelnosti a tuhnuti lepidla
- pouZit ozubenou stérku vhodnou pro dany format dlazdicky nebo desky

- nepiiddvat vodu do lepidla béhem tuhnuti

- nanést dvoji vrstvu lepidla vzdy pii pokladani dlazdic ve venkovnim prostfedi

- v pfipadé potieby si vyZadejte bezpecnostnilist

- pro informace o jiném neZ predpoklddaném pouZiti kontaktujte Kerakoll Worldwide Global Service +48 42 225 17 00 - info@kerakoll.pl

Data tykajici se klasifikaci Eco a Bio jsou pievzata z pfirucky GreenBuilding Rating® Manual 2012. Tyto informace byly aktualizovany v fijnu 2016 (odk. GBR Data Report - 11.16); upfesiiujeme, Ze v jakémkoliv okamziku mohou byt predmétem doplnéni a/nebo zmén ze strany firmy KERAKOLL SpA; tyto pfipadné
aktualizace je mozné konzultovat na strankach www.kerakoll.com. KERAKOLL SpA tedy nese odpovédnost za platnost, aktudlnost a aktualizaci tykajici se pouze udaijii poskytovanych piimo na internetovych strankéch. Technicky list byl sestaven na zékladé nasich aktudlnich technickych a funkénich znalosti.
Presto s ohledem na skutecnost, ze nemame moznost ovlivnit stav stavenisté a zpiisob provedeni préce, tyto tdaje musi byt povazovény za obecné informace, které nijak nasi spolecnost nezavazuji. Z vy3e uvedenych divodii doporucujeme provést piedbéznou zkousku a provéfit, zda je pripravek vhodny pro
predpokladané pouiti.
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