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Factory Primermaxi EP

Epoxi rendszer aljzatok elGkészitéséhez
miigyanta folyamatos padlok Kkivitelezése
el6tt. -
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A Factory Primermaxi EP idealis mind a
hordozérétegek elGkészitéséhez filmszeri
fed6réteg felhordasa el6tt, mind az aljzat
simitasara a tobbrétegii vagy Onteriilé
rendszerek Kkivitelezése el6tt.
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Rating 2
1. Kiil- és beltérben « Regional Mineral > 30%

2. Hengerrel és glettvassal kénnyen x VOC Low Emission
felhordhaté v Solvent < 5 g/kg
x Low Ecological Impact
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Felhasznalasi terilletek

- Hasznalati cél
Aljzatok el6készitése és simitasa miigyanta
burkolatok felhordasa elétt.

Aljzatok

- simitott vagy kvarc homokszort eldolgozasia
betonpadlék

- cementesztrichek

- 1étez6 keramia-, greslap-, marvanypadlo

Kiiltéri és beltéri, lakossagi, kereskedelmi
valamint ipari felhasznalasa helyiségek padloi.
Alkalmas padléfiitéshez

Ne hasznaljuk nem szaraz vagy atnedvesedésre
hajlamos aljzatokon, amennyiben a helyiség, a
termék és a hordozéréteg hGmérséklete nem éri
el a +10 °C-ot és a levegd relativ paratartalma
meghaladja a 80%-ot. ne hasznaljuk, ha a
hordozoéréteg h6mérséklete nincs legalabb 3
°C-kal a harmatpont f616tt Ne hasznaljuk porolo,
mallé illetve olajjal vagy zsirral vagy altalaban
szennyezett hordozdrétegeken. Ne hasznaljuk
kevéssé tomor és mallé cementesztricheknél
mélyalapozdként.

Hasznalati utmutatd

- A hordozérétegek elGkészitése
A hordozérétegeket meg kell tisztitani a
portol, olajoktol, zsiroktdl, leval6 anyagoktdl.
Folyamatosan szaraznak és fokozott vagy
ellennyomaésui atnedvesedéstél mentesnek
kell lenniitk. A cement hordozérétegeknek a
maradék nedvességtartalma maximum 3%
lehet (padlofiités esetén 2,5%). Az anhidrit
hordozérétegek maradék nedvességtartalma
maximum 0,5% lehet (padl6fiités esetén 0,2%).
A hordozérétegeknek stabilnak, nem
deformalédénak kell lenniiik, tul kell lenniiik
a higrometrias zsugorodason és nem stabil
repedésektSl mentesnek kell lenniiik. A
hordozérétegeket megfelel6 mechanikai
moédon kell elGkésziteni a valasztott rendszer
fiiggvényében, majd teljesen el kell tavolitani a
feliiletrdl a port.
Cementaljzatok: altalaban meg kell csiszolni,
ha ezt kovetGen egy filmszeri burkolat keriil
majd ra; tobbrétegii burkolat esetén el6zetesen
csiszoljuk vagy szemcseftivassal munkaljuk
meg; onteriil§ kiegyenlit6 burkolat esetén
szemcsefuvassal munkaljuk meg.
Keramia-, marvany- és greslap-aljzatok: altaldban
gondosan meg kell csiszolni, hogy nedvszivok
legyenek, majd ezt kévetGen Keragrip Eco
Puleppel kell kezelniink.
Az elGkészités és tisztitas utdn a hordozorétegek
szakitészilardsaga az ASTM D 4541 szerint > 1.5
MPa kell, hogy legyen, a nyomészilardsaga pedig
> 25 N/mm?.

El6készités

Ontsiik az A részt egy tiszta taroléedénybe,
adjuk hozza a B részt Ggy, hogy az A rész : B rész
aranya 10 : 3 legyen, majd gondosan keverjiik el,
lehetGleg elektromos kever6géppel, percenkénti
300 - 600-as fordulatszamon, amig egyenletes
keveréket nem kapunk.

Felhordas

Felhordas hengerrel: hengerrel csak nedvszivé
cementaljzatokra lehet felhordani. Hengerrel
vigyiik fel egyenletesen, tartsuk be a = 0,2 — 0,3
kg/m? anyagsziikségletet.

A feddréteg rahordasat min 12 és max 24 6ran
beliil kell végrehajtani. Ha lejart ez az id6 akkor
a meglévd burkolatra valé felvitel el6tt a feliiletet
alaposan le kell csiszolni.

Felhordas glettvassal: keverjilk 6ssze max

50% Quarzo 1.3-mal és/vagy Quarzo 1.7-tel (2
rész Factory Primermaxi EP és 1 rész Quarzo

1.3 és/vagy Quarzo 1.7), sima fém glettvassal
hordjuk fel, tartsuk be a = 0,5 — 0,7 kg/m?
anyagsziikségletet (= 1 kg/m? amennyiben a Net
90 merevit6halét is szitkséges beleilleszteni), és
esetlegesen szorjuk meg a Factory Primermaxi
EP-vel kezelt még friss feliiletet Quarzo 1.3-mal.
Amennyiben Quarzo 1.3-mal szérjuk meg az elsé
réteget, a feddréteg rahordasat legkorabban 8-12
ill. legkésGbb 24 6ran belil kell végrehajtani. Ha
lejart ez az id6 akkor a meglévd burkolatra valo
felvitel el6tt a feliiletet alaposan le kell csiszolni.

Tisztitas

A szerszamokrodl a Factory Primermaxi EP
maradvanyait DD-vel vagy Diluente 01 higit6val
tavolitsuk el, miel6tt kikeményedne.
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Egyéb utmutatasok

-~ Védjitk napsugarzastdl, es6tél, fagytol és

huzattdl az elsd 24 6raban.

- Kiiltéren a Factory Primermaxi EP-vel kezelt
még friss feliiletet mindig szérjuk meg Quarzo

1.3-mal.

Tanusitvanyok és jelolések

q3

EN 13813

[EMISSIONS DANS LAIR INTERIEUR']
SRB2,0 ‘
EN13813

* Emission dans lair intérieur Information sur le niveau démission

de substances volatiles dans lair intérieur, présentant un risque de
toxicité par inhalation, sur une échelle de classe allant de A+ (trés
faibles émissions) a C (fortes émissi

Osszegzés

A filmszerii, a tobbrétegii, az onteriil§ folyamatos gyantaburkolat felhorddsa el6tt készitsiik elé az aljzatot a Kerakoll SpA
dltal gydrtott, GreenBuilding Rating 2 besoroldsit Factory Primermaxi EP epoxi rendszerrel, anyagsziikséglet hengerrel
felhordva = 200 - 300 g/m? mig glettvassal felhordva ~ 500 — 700 g/m?>.

A Kerakoll Minéségi Szabvanya szerinti miiszaki adatok

Megjelenés:

- A Rész

- B Rész

Tarolas
Figyelmeztetések

Csomagolas

Keverési arany

A keverék edényideje
Alkalmazasi h6mérséklet

Ujabb réteg felhordasanak
id6korlatjai

Anyagsziikséglet
- felhordas hengerrel

- felhordas glettvassal

félig atlatszé bézs folyadék

szalmasarga folyadék

~ a gyartastdl szamitott 24 honapig ép, eredeti csomagolasban

a fagy art a terméknek, keriilje a kozvetlen napfényt és a talzott
hémérsékletet

A rész vodor 10 kg - B rész: 3 kg-es kanna
A rész : B rész = 100 : 30
= 30 perc

+10 °C-t6l +30 °C-ig

min 8 - 12 6ra — max 24 6ra

~ 200 - 300 g/m? felhordasi rétegenként

~ 500 — 700 g/m? rétegenként

Adatfelvétel +20 °C hémérsékl 65% relativ paratartal

al és szell6zés nélkiil. Az épitési teriilet ifikus koriilményeitél fiilggden valtozt k: hémérséklet, szell6zés, az aljzat ned
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Teljesitmény

HIGH-TECH

MegfelelGség SR-B2,0 EN 13813
Tapadédszilardsag B 2,0 osztaly EN 13892-8
Adatfelvétel +20 °C hémérsékleten, 65% relativ paratartalomnal és szell§zés nélkiil. Az épitési teriilet specifikus koriilményeitél fiiggden valtozhatnak

Figyelmeztetések

- Szakemberek szamara késziilt termék

— be kell tartani a helyi szabvanyokat és
jogszabalyokat

- ne hasznaljuk nem megfelelS és/vagy nem
megfelelGen elGkészitett hordozorétegre

— ne hasznaljuk, ha a hordozéréteg hé6mérséklete
nincs legalabb 3 °C-kal a harmatpont f616tt

- Ovjuk a feliileteket és a termékeket a
véletlenszerii érintkezéstdl

- hasznalat el6tt tanulmanyozzuk a
biztonsagtechnikai adatlapot

— a hulladékkezelést a hatalyos jogszabalyoknak
megfelelGen végezzitk

— a jelen leirasban nem szerepld kérdés esetén
vegyiik fel a kapcsolatot a Kerakoll Worldwide
Global Service-szel a +39 0536.811.516 szdmon -
globalservice@kerakoll.com

Kerakoll Kerakoll Az osztalyozasi adatok a GreenBuilding Rating Manual 2011-ra vonatkoznak. A jelen informaciék 2023 aprilisaban lettek frissitve (hiv. GBR Adatjelentés — 05.23); megjegyzés: a KERAKOLL SpA
Quality Quality a jovében ki itheti és/vagy médosithatja azokat az esetleges frissitéseket a www.kerakoll.com honlapon lehet megtekinteni. A KERAKOLL SpA ezért csak a kozvetleniil a sajat honlapjan
System System megjelend informacidk valédisagaért, aktualitasaért és fr éért felel. A muszakl adatlap a legjobb miiszaki és alkalmazési ismereteink alapjan késziilt. Mivel nincs kozvetlen befolyasunk az
1509001 15045001 épitési teriilet koriilményeire és a kak kivitel ezek csak altala msokat képviselnek, és semmilyen kotelezettséget nem jelentenek Tarsasagunk szamara. Ezért elézetes
CERTIFIED CERTIFIED . PR P 5
1T10/0327 18586-1 proba végzést javasolunk annak ellendrzésére, hogy a termék felel-e a tervezett Ikal

Kerakoll Spa +39 0536.816.511 www.kerakoll.com

via dell’Artigianato 9
41049 Sassuolo - MO

info@kerakoll.com



