Code: FA1119 2023/06 HR

Factory Primermaxi EP

Epoksidni sustav za pripremu podloga prije
izvodenja neprekidnih podova od smole.

Factory Primermaxi EP je idealan za
pripremu podloga prije nanos$enja filmskih
zavr$nih obrada i za gladenje podloga prije
izvodenja viSeslojnih ili samonivelirajucih
sustava.
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Rating 2

1. Vanjska i unutarnja upotreba x Regional Mineral > 30%
x VOC Low Emission

v Solvent < 5 g/kg

x Low Ecological Impact
Health Care

2. Jednostavno nanosenje valjkom i
gleterom
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Podrucja primjene

- Upute za uporabu Ne koristiti na podlogama koje nisu suhe ili koje

Priprema i gladenje podloga prije nano$enja
obloga od smole.

Podloge

- betonski podovi ili oni dovr§eni zapraSivanjem
kvarcnim pijeskom

- cementni estrisi

- postojeci podovi od keramike, grésa, mramora

Unutra$nji i vanjski podovi za stambenu,
komercijalnu i industrijsku upotrebu. Prikladno
za podloge s podnim grijanjem

su podloZne kapilarnoj vlazi, s temperaturama
okoline, proizvoda i podloge ispod +10 °C i s
relativnom vlagom zraka iznad 80%. Ne Kkoristiti
ako temperatura podloge nije barem 3 °C vi$a od
toCke kondenziranja. Ne koristiti na podlogama
koje su zapraSene ili se odvajaju, ili su prljave od
ulja, masti ili opéenito prljav§tinom. Ne Koristiti
kao proizvod za dubinsko ucvrséivanje slabo
kompaktnih i mrvljivih cementnih estriha.

Upute za uporabu

- Priprema podloga

Podloge moraju biti o¢i§¢ene od prasine, ulja,
masti i sredstava za odvajanje. Moraju biti trajno
suhe i bez zaostale vlage ili one u protupritisku.
Cementne podloge ili one koje su sastavljene

od grésa, keramike, prirodnog kamena moraju
imati zaostalu vlagu maksimalno 3% (2,5 % u
slu¢ajevima grijanih podova). Anhidritne podloge
moraju imati maksimalnu vlagu od 0,5% (0,2% u
slu¢ajevima grijanih podova).

Podloge moraju biti stabilne, ne podloZne
deformaciji i moraju veé odraditi higrometrijsko
skupljanje i biti bez prisutnosti nestabilnih
pukotina. Podloge moraju biti mehanicki
pripremljene sa prikladnim ciklusom u funkciji
odabranog sustava i savr§eno odstranjene od
prasine.

Cementne podloge: opéenito moraju biti
izbru$ene ako je naknadno predvidena filmska
obloga; polirane ili saémarene ako je naknadno
predvidena viSeslojna obloga; saémarene ako je
naknadno predvidena samonivelirajuéa obloga.
Podloge od keramike, mramora, grésa: opéenito
moraju biti paZljivo izbrus$ene da bi postale
upijajuée i naknadno obradene sa Keragrip Eco
Pulep.

Nakon prirpeme i ¢i§¢enja podloge moraju imati
povrsinsku otpornost na kidanje sukladnu ASTM
D 4541 > 1.5 MPa i otpornost na pritisak > 25 N/
mm?.

Priprema

Izliti Komponentu A u Cistu posudu, dodati
Komponentu B u omjeru Komponenta A :
Komponenta B = 10 : 3 i pazljivo izmijeSati,
preporudéljivo elektricnim mikserom, brzine
300 - 600 okretaja/minuti dok ne dobijemo
ujednadenu smjesu.

Primjena

Nano$enje valjkom: nano$enje valjkom moze se
izvesti samo na upijajuce cementne podloge.
Ujednaceno primijeniti valjkom postujuci
potro$nju od =~ 0,2 — 0,3 kg/m?2.

Naknadno nanoS$enje proizvoda za zavr$nu
obradu treba izvesti nakon min 12 sati i maks 24
sata. Nakon prevazidenog navedenog vremena
potrebno je izbrusiti povr$inu prije nastavka s
naknadnim nano$enjem.

Nanos$enje gleterom: zamijes$ati sa Quarzo

1.3 i/ili Quarzo 1.7 do 50% (2 dijela Factory
Primermaxi EP i 1 dio Quarzo 1.3 i/ili Quarzo
1.7), nanositi glatkim metalnim gleterom
postujuéi potro$nju ~ 0,5 — 0,7 kg/m? (= 1 kg/
m? u slu¢aju kad je potrebno ugraditi armaturnu
mrezu Net 90) i, po potrebi, zaprasSiti sa Quarzo
1.3 povrsinu obradenu s jo$ svjeZim proizvodom
Factory Primermaxi EP.

U slucaju da nije predvideno zapras$ivanje sa
Quarzo 1.3, naknadno nano$enje proizvoda

za zavr$nu obradu treba izvesti nakon min 8

— 12 sati i maks 24 sata. Nakon prevazidenog
navedenog vremena potrebno je izbrusiti
povrsinu prije nastavka s naknadnim
nanosenjem.

Ciséenje

Cisc¢enje alata od ostataka Factory Primermaxi
EP vr$i se proizvodima DD ili Diluente 01 prije
stvrdnjavanja.
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Ostale odredbe

-~ Zastititi od sunca, kise, leda i strujanja zraka u
prvih 24 sata.

- U vanjskim prostorima uvijek je potrebno
zaprasiti sa Quarzo 1.3 povr$inu obradenu s jo$
svjezim proizvodom Factory Primermaxi EP.

Certifikati i oznake

[EMISSIONS DANS LAIR INTERIEUR”
* Emission dans lair intérieur Information sur le niveau démission
‘ de substances volatiles dans lair intérieur, présentant un risque de
N 13818 toxicité par inhalation, sur une échelle de classe allant de A+ (trés
)

LON:-DKS  faibles émissions) a C (fortes émissi

SRB2,0

EN13813

Stavka troskovnika

Priprema podloge prije nanoSenja neprekidne, viseslojne, samonivelirajuce filmske obloge od smole izvest ée se epoksidnim
sustavom u skladu sa GreenBuilding Rating 2, tipa Factory Primermaxi EP tvrtke Kerakoll Spa, potro$nje ~ 200 - 300 g/
m? valjkom i = 500 — 700 g/m? gleterom.

Tehnicki Podaci prema Normama Kvalitete Kerakoll

Izgled:

- Komponenta A poluprozirna tekuéina bez boje

- Komponenta B Zzuckasta tekucina

~ 24 mjeseci od datuma proizvodnje u originalnom i

Cuvanje vy o

neostecenom pakiranju

zastititi od mraza, izbjegavati direktno izlaganje suncu i izvorima
Napomene .

topline
Pakiranje komponenta A kanta 10 kg - parte B

kanistar 3 kg

Omjer katalize komponenta A : komponenta B = 100 : 30

Trajanje smjese (pot life) ~ 30 min

Grani¢ne temperature uporabe
Vrijeme ponovnog nanosenja
Potrosnja:

- primjena valjkom

- primjena gleterom

od +10 °C do +30 °C

min. 8 — 12 sati, maks. 24 sata

~ 200 - 300 g/m? po sloju
~ 500 — 700 g/m? za svaku ruku

Snimanje podataka pri temperaturi od +20 °C, 65% relativne vlage bez provjetravanja. Mogu varirati u zavisnosti od uvjeta na gradili$tu: teperatura, ventilacija i upojnost podloge.
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Performanse

HIGH-TECH

Sukladnost SR-B2,0 EN 13813
Sila prianjanja Razred B 2,0 EN 13892-8
Snimanje podataka pri temperaturi od +20 °C, 65% relativne vlage bez provjetravanja. Mogu se mijenjati zavisno o specifitnim uvjetima na gradilistu.

Napomene

- Proizvod za profesionalnu upotrebu — savjetovati tehni¢ku listu prije koriStenja
— pridrZavati se eventualnih nacionalnih normi proizvoda
- ne Koristiti na neprikladnim i/ili nedovoljno — odlagati otpad u skladu s propisima
pripremljenim podlogama — sve $to nije predvideno savjetovati se sa Kerakoll
— Ne koristiti ako temperatura podloge nije barem Worldwide Global Service +39 0536.811.516 —
3 °C vi$a od toc¢ke kondenziranja. globalservice@kerakoll.com

- zaStititi pazljivo od sluc¢ajnih dodira povrsina i
rukotvorina prisutnih u prostoru gdje se polaze

Kerakoll Kerakoll Podaci o Rating-u odnose se na GreenBuilding Rating Manual 2014. Ove informacije su aZurirane u travanj 2023 (ref. GBR Data Report - 05.23); napominje se da mogu biti podlozne dopunama i/
Quality Quality ili promjenama tijekom vremena od strane KERAKOLL SpA; za takve eventualne dopune, moze se posjetiti web stranicu www.kerakoll.com. Stoga je tvrtka KERAKOLL SpA odgovara za valjanost,
System System aktualnost i aZuriranje svojih obavijesti samo ako su ista dobivena direktno sa njene sluzbene internet stranice. Tehnicke liste salinjene su na temelju nasih najboljih tehnickih i aplikativnih
Jsoso0r 15045001 saznanja. U nemogucnosti izravne intervencije na gradili$tu i na izvodenje radova, to su upute opéeg karaktera koje ni u kom slu¢aju ne obvezuju nasu Kompaniju. Iz tih razloga preporu¢ujemo
1T10/0327 18586-1 preventivnu probu kako bi provjerili sukladnost proizvoda predvidenoj primjeni.
Kerakoll Spa +39 0536.816.511 www.kerakoll.com
via dell’Artigianato 9 info@kerakoll.com

41049 Sassuolo - MO



