Epofill

Sistem epoxidic hiperfluid pentru injectarea
fisurilor si cimentarea betoanelor.

Epofill indeplineste criteriile de performanta
prevazute de EN 1504-5 pentru produsele de
injectat si de EN 1504-6 pentru produse de
ancorare.

1. Vascozitate redusa
2. Intarire rapida

3. Pentru injectari in fisurile din
beton

4. Pentru ancorare de precizie
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Domenii de aplicare

- Destinatie de utilizare:
- Repararea monolitica a elementelor de beton
fisurate prin injectare la presiune joasa.
- Etansarea fisurilor, lipirea si armarea
structurala.
- Fixarea si ancorarea structurald de precizie a
elementelor metalice pe beton.

- Repararea elementelor de fatada, acoperirilor
si elementelor arhitecturale in proces de
desprindere.

- Injectare pentru protectia cablurilor de post-
tensionare.

- Etansarea fisurilor din sapele pe baza de
ciment.

Indicatii de utilizare

- Pregatirea suporturilor
inainte de a aplica Epofill este necesar si:
- curatati suprafata de praf, ulei si grasime;
- indepartati partile friabile si inconsistente sau
care nu sunt perfect ancorate, pana cand se
obtine un suport curat si compact;.

— Preparare
Epofill se prepard amestecand, cu un mixer
mecanic cu numar redus de turatii (< 500
turatii/min.) sau manual, componenta A cu
componenta B (raport predozat 2:1 in ambalaje)
pana cand se obtine un lichid semitransparent
uniform. Masa amestecului, temperatura
mediului si a suportului pot determina o
modificare a timpilor de prelucrare: unor
temperaturi ridicate sau unor cantitiati mari
amestecate le corespunde un timp de prelucrare
mai scurt. Pentru a obtine un timp de prelucrare
mai lung, in cazul temperaturilor ridicate,
se recomanda racirea fiecirei componente
inainte de amestecare. in mod similar, in cazul
temperaturilor joase, se considera mentinerea
ambelor componente, inainte de aplicare, la o

- Aplicare

- Pentru consolidarea structurilor fisurate,
realizati o serie de gauri pe partile laterale

ale fisurii care sa se intersecteze cu aceasta si
largiti fisura cu un polizor unghiular, procedati
la indepartarea prafului si apoi la chituirea
fisurii cu Gel Geolite, introducand simultan
tuburile de injectare in gaurile realizate
anterior. Dupa intirirea Geolite Gel, suflati
aer comprimat in sistem pentru a verifica daca
orificiile sunt comunicante. Apoi, injectati
Epofill cu echipamente corespunzatoare,
pornind de la tubul amplasat cel mai jos; la
iesirea rasinii din tubul superior, inchideti-1
pe cel utilizat pentru injectare si repetati
procedura pornind din nou de la tubul de
control, pana la sigilarea completa a fisurii.
Pentru ancorarea barelor, umpleti orificiul
facut anterior cu Epofill si introduceti bara cu
o miscare de rotatie.

Pentru lipirea elementelor metalice, injectati
Epofill prin tuburile instalate anterior si fixate
cu Geolite Gel.

temperatura de cel putin +10 °C. — Curatenia
Curatarea uneltelor de resturile de Epofill
se realizeaza cu solventi, inainte de intarirea

sistemului.
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Rubrica din caietul de sarcini

Furnizarea si aplicarea unui sistem epoxidic hiperfluid, precum Epofill de la Kerakoll, pentru injectarea fisurilor,
ancorarea barelor de armdturd pe beton si repararea elementelor de fatadd desprinse, aplicdnd prin turnare manuala
sau injectare la masind, dupd pregatirea adecvata a suporturilor. Are evaluarea GreenBuilding Rating 1, marcaj CE si
este in conformitate cu cerintele de performanta cerute de standardul EN 1504-5 pentru injectare si de EN 1504-6 pentru
ancorare; in conformitate cu Principiile definite de EN 1504-9.

Date tehnice Conform Normei de Calitate Kerakoll

Aspect partea A lichid transparent, partea B lichid galbui

Densitate volumetrica partea A 1100 kg/m? — partea B 1010 kg/m?

Pastrare ~ 12 luni de la data producerii in ambalajul original si intact
Avertismente a se feri de inghet, a se feri de soare sau surse de caldura
Ambalaj partea A galeata 0,66 kg, partea B sticla 0,33 kg

Raport de amestec Parte A:Parte B=2:1

Vascozitatea amestecului ~ 335 mPa - s (rotor 2 RPM 50) metoda Brookfield
Densitatea amestecului ~ 1100 kg/m>?

Durata amestecului (1 kg):

-la +5°C > 80 min.

-la +21°C > 30 min.

-la +30 °C > 10 min.

Temperaturi de aplicare de la +5 °Cla +35 °C

Consum ~ 1,1 kg/dm? de fisuri de injectat

Date culese la o temperaturd de +23 °C, 50% U.R. si fira ventilatie. Pot sa varieze in functie de conditiile specifice de santier.
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Performanta
HIGH-TECH
Caracteristici de Metodade Cerintele prevazute de standardul Performants Epofill
performanta testare EN1504-5 ra Ep
< Rezistenta la rupere coeziva a . . < s
Aderenta EN 12618-2 tractiune substratului specificatie depasita
Rezistenta la forfecare EN 12618-3 Rezistentd la rupere monolitica specificatie depasita
forfecare
Retragere volumetrici EN 12617-2 retragere < <3% <3%
procentuala
Temperatura de EN 12614  »+40°C +45 °C
tranzitie vitroasa
Uscat >7 N/mm? >7 N/mm?
Lucrabilitate prin EN 1771 timp de injectare
injectare in fisuri de 0,2 mm Umed >7 N/mm? >7 N/mm?
- : rezistenta la cicluri rupere coeziva a . . < iix
Durabilitate EN 12618-2 de inghet-dezghet  substratului specificatie depasita
Metoda de Cerinte prevazute EN 1504-6 Performanta Epofill
testare
rezistenta la scoaterea
barelor de otel
(deplasare in mm EN 1881 < 0,6 mm 0,41 mm
aferenta unei sarcini de
75 kN)
scurgere vascoasi
dedesubt (deplasare
in mm aferentd unei EN 1544 < 0,6 mm 0,02 mm
sarcini continue de 50
kN dupa 3 luni)
Temperatura de EN 12614  »+45°C +45 °C
tranzitie vitroasa
Reactie la foc EN 13501-1 Euroclasse E

Avertismente

- Produs pentru uz profesional

- respectati eventualele norme si reglementari

nationale

— lucrati la temperaturi cuprinse intre +5 °C si +35 °C

- aplicati pe suporturi uscate

- nu aplicati pe suprafete murdare sau incoerente
- protejati suprafetele limitrofe pentru a evita

scurgeri si pete
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- curdatati uneltele imediat dupa folosire cu

solventi (alcool etilic, toluen, xilol)

— purtati intotdeauna méanusi si ochelari, atat in

timpul amestecarii, cat si in timpul aplicarii

— evitati orice tip de contact cu pielea

— in caz de necesitate solicitati fisa de securitate
— pentru tot ce nu este previzut aici, consultati

Kerakoll Worldwide Global Service
+39 0536 811 516 - globalservice@kerakoll.com

Datele privitoare la Rating se referd la GreenBuilding Rating Manual 2014. Aceste informatii sunt actualizate in Octombrie 2023 (ref. GBR Data Report - 10.23); precizam ca acestea pot face
oblectul unor completari si/sau modificdri in decursul timpului din partea KERAKOLL SpA; pentru astfel de eventuale actualizari, puteti consulta site-ul www.kerakoll.com. KERAKOLL SpA
rd cu privire la valabilitatea, actualitatea si actualizarea informatiilor sale numai dacid acestea sunt extrapolate direct din pagina sa de internet. Fisa tehnicd este redactata in baza
cunostintelor noastre tehnice si aplicative cele mai bune. Totusi, pentru ca nu putem si intervenim direct asupra conditiilor din santier si asupra executarii lucrarilor, acestea reprezinta indicatii
cu caracter general care nu obliga in nici un fel Compania noastra. Se recomanda de aceea sa efectuati o proba prealabild, in scopul verificarii conformitatii produsului cu utilizarea prevazuta.

Kerakoll Spa
via dell’Artigianato 9
41049 Sassuolo - MO

+39 0536.816.511
info@kerakoll.com

www.kerakoll.com



