Epobinder

Sistem epoxidic fluid pentru rosturi
de constructie, cimentarea betoanelor,
mortarelor si maselor de spaclu cu rol
sintetice.

Epobinder indeplineste criteriile
de performanta prevazute de
standardul EN 1504-4 pentru lipiri
structurale si de EN 1504-6 pentru produse
de ancorare.

1. Lucrabilitate excelenta

2. Pentru realizarea rosturilor de
turnare

3. Pentru crearea de mase de spaclu
si sape epoxidice

4. Ideal pentru sigilarea fisurilor
din sapele minerale sau pe baza
de ciment

5. Aplicabil cu pompa airless
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Code: E1327 2023/12 RO

Regional Mineral > 30%
VOC Low Emission
Solvent < 5 g/kg

Low Ecological Impact
Health Care
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Domenii de aplicare

- Destinatie de utilizare:

- Rosturi de turnare pe extradosul structurilor
orizontale, pentru consolidarea grinzilor si
stalpilor.

- Crearea de rosturi impermeabile rigide intre
betonul intarit si cel proaspat.

- Fixarea si ancorarea structurala de precizie a
elementelor metalice pe beton.

- Promotor de aderentd pentru mortare pe
suprafete metalice, in combinatie cu nisip de
cuart.

- Aplicatii pe suprafete orizontale si verticale.

- Etansarea fisurilor din sapele pe baza de
ciment.

- Lipirea structurali de placi de otel (beton
plaqué) si ancorarea de bare cu elemente din
beton armat.

- Crearea de mortare si mase de spaclu cu rol
sintetice pe beton in combinatie cu Quarzo 1.7.

Indicatii de utilizare

- Pregatirea suporturilor

Inainte de a aplica Epobinder este necesar si:

- curatati suprafata de praf, ulei si grasime;

- indepartati partile friabile si inconsistente sau
care nu sunt perfect ancorate, pana cand se
obtine un suport curat si compact;

- substratul trebuie si fie uscat pentru a nu
compromite aderenta sistemului, desi este
toleratad o usoara umiditate.

- Preparare
Epobinder se prepara amestecand, cu un
mixer mecanic cu numér redus de turatii (<
500 turatii/min.) sau manual, componenta
A cu componenta B (raport predozat 4:1 in
ambalaje) pAna cand se obtine un lichid cu o
culoare uniforma, gri deschis. Masa amestecului,
temperatura mediului si a suportului pot
determina o modificare a timpilor de prelucrare:
unor temperaturi ridicate sau unor cantitati mari
amestecate le corespunde un timp de prelucrare
mai scurt. Pentru a obtine un timp de prelucrare
mai lung, in cazul temperaturilor ridicate,
se recomanda racirea fiecdrei componente
inainte de amestecare. In mod similar, in cazul
temperaturilor joase, se considerda mentinerea
ambelor componente, inainte de aplicare, la o
temperatura de cel putin +10 °C.

— Aplicare
Epobinder se aplica cu trafaletul, cu spaclul sau
prin pulverizare cu pompa airless.
- Pentru rosturi de constructie, aplicati mortar
sau beton pe rasina proaspata, inainte de
formarea stratului de suprafata de la inceputul

polimerizarii.
- Pentru ancorarea barelor, umpleti orificiul
facut anterior cu Epobinder si introduceti bara
cu o miscare de rotatie.
Pentru a etansa fisurile, mai intai largiti fisura
cu o freza, indepartati reziduurile de praf cu
aer comprimat si turnati Epobinder.
Pentru a creste aderenta pe elementele
metalice, dupéa curitarea si pregitirea
suprafetei, intindeti produsul pe suprafata de
contact, apoi stropiti cu cuart grosier. Aplicati
mortarul numai dupa ce s-a intarit rasina.
Pentru prepararea maselor de spaclu cu
rol epoxidice: se amesteca cu Quarzo 1.7
pana se obtine un amestec de consistenta
corespunzitoare (aproximativ 1 parte
Epobinder si 2 parti Quarzo 1.7) si se aplica,
umed pe umed, numai dupa ce ati primerizat
zona cu acelasi produs.
Pentru prepararea sapelor epoxidice: se
amesteca cu Quarzo 1.7 pana se obtine un
amestec de consistentd corespunzitoare
(aproximativ 1 parte Epobinder si 4 parti
Quarzo 1.7) si se aplica, umed pe umed, numai
dupa ce ati primerizat zona cu acelasi produs.

-+ Curatenia
Curatarea uneltelor de resturile de Epobinder se
face cu solventi, inainte de intdrirea sistemului.

Certificari si marcaje

CelCe

EN 1504-4 EN 1504-6

[environdec.com
.

de substances volatiles dans lair intérieur, présentant un risque
de toxicité par inhalation, sur une échelle de classe allant de A+

P-11329EPD" VIS, EMISSIONS DANS CAIR INTERIEUR' i
S-P-11329 \ * Emission dans lair intérieur Information sur le niveau démission
(trés faibles émissions) a C (fortes émissions).
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Rubrica din caietul de sarcini

Furnizarea si aplicarea unui sistem epoxidic fluid, de tipul Epobinder de la Kerakoll, pentru rosturi de constructie,
ancorarea betoanelor, mortarelor si maselor de spaclu sintetice, prin aplicare cu trafaletul, pensula sau pulverizatorul
airless. Prevazut cu marcajul CE, GreenBuilding Rating 4 si in conformitate cu cerintele de performanta cerute de
standardul EN 1504-4 pentru produsele de lipire structurald si de EN 1504-6 pentru ancorare; in conformitate cu
Principiile definite de EN 1504-9.

Furnizarea si aplicarea de mortar sau masa de spaclu sinteticd, cum ar fi Epobinder cu Quarzo 1.7 de la Kerakoll, pentru
restaurarea suprafetelor si rosturilor de dilatare pe pardoselile din beton, prin aplicare cu o gletierd. Prevazut cu marcajul
CE, GreenBuilding Rating 4.

Date tehnice Conform Normei de Calitate Kerakoll

Aspect parte A lichidul gri, parte B lichidul bej
Densitate volumetricd partea A 1550 kg/m? — partea B 980 kg/m?
P ~ 12 luni de la data producerii in ambalajul original si
astrare .
intact
Avertismente a se feri de inghet, a se feri de soare sau surse de caldura
Ambalaj monopack partea A 2,4 kg + partea B 0,6 kg
Parte A galeata 7 kg, Parte B galeata 1,75 kg
Raport de amestec parte A :parte B=4:1
Vascozitatea amestecului ~ 1180 mPas (rotor 3 RPM 20) metoda Brookfield
Densitatea amestecului ~ 1490 kg/m?

Durata amestecului (1 kg):

-la +10 °C ~ 110 min. EN ISO 9514
-la+21°C ~ 75 min. EN ISO 9514
-la +30 °C =~ 40 min. EN ISO 9514

Timp Deschis:

-la+10 °C =~ 150 min. EN 12189
-la+21°C ~ 120 min. EN 12189
-la 430 °C ~ 90 min. EN 12189
Temperaturi de aplicare de la +5 °C la +35 °C

Consum:

- rosturi de turnare pe strat de suport ~ 0,7 - 1 kg/m?

rugos

;1231?;:;1- rcrlle turnare pe strat de suport ~1-2 kg/m?

- lipirea de elemente prefabricate ~ 1,6 kg/m? pe mm de grosime
- sigilarea fisurilor ~ 1,6 kg/dm?

- maséa de spaclu cu rol sintetica

~ 2 3
(raport 1 : 2 = Epobinder : Quarzo 1.7) = 0,67 ke/m? pe mm grosime

- sapa sintetica (raport 1 : 4 = Epobinder :

~ 2 .
Quarzo 1.7) =~ 0,38 kg/m? pe mm grosime

Date culese la o temperatura de +23 °C, 50% U.R. si fara ventilatie. Pot sa varieze in functie de conditiile specifice de santier.
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Performanta

Calitatea aerului intern (IAQ) VOC - Emisie de substante organice volatile

Conformitate

EC 1 plus GEV-Emicode

Cert. GEV 17486/11.01.02

HIGH-TECH

Caracteristici de
performanta

Rezistenta la compresiune:
- pur

- masa de spaclu cu rol
sintetica (1 : 2)

- sapa sintetica (1 : 4)
Aderenti/forte de legatura
Sensibilitate la apa

Rezistenta la forfecare

Retragere liniara

Lucrabilitate la +23 °C

Temperatura de tranzitie
vitroasa

Modul de elasticitate secant
in compresiune

Coeficient de dilatare
termica

Durabilitate (rezistenta la
cicluri de inghet-dezghet)

Reactie la foc

rezistenta la scoaterea
barelor de otel (deplasare in
mm aferentad unei sarcini de
75 kN)

scurgere vascoasa dedesubt
(deplasare in mm aferentad
unei sarcini continue de 50
kN dupa 3 luni)

Temperatura de tranzitie
vitroasa

Metodade Cerinte prevazute . .
testare EN1504-4 Performanta Epobinder
24 h 2zile 3zile
N/mm? > 60 > 62 >70
EN 12190 > 30 N/mm?
N/mm? > 70 >80 > 85
N/mm? > 48 > 54 > 56
EN 12636  aderenti la betonul uscat specificatie depasita
EN 12636  aderenta la betonul umed specificatie depasita
EN 12615 > 6 N/mm? > 16 N/mm?
EN 12617-1 < 0,1% <0,1%
EN ISO masurat cu = 0,5 75 min
9514 kg de produs
EN 12614 > +40°C +60 °C
EN 13412  >2000 N/mm? 3200 N/mm?
masurat intre 6 171 6 17-1
EN 1770 25 °C si +60 °C <100x10° K < 60x10° K
forfecare prin
compresiune > niciun colaps al
EN 13733  decat rezistenta  esantioanelor specificatie depasita
la tractiune a otel/adeziv/otel
betonului
EN 13501-1 Euroclasse E
Metodade Cerinte prevazute . .
testare EN1504-6 Performanta Epobinder
EN 1881 < 0,6 mm 0,37 mm
EN 1544 < 0,6 mm 0,46 mm
EN 12614 > +45°C +60 °C
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Avertismente

- Produs pentru uz profesional — curdtati uneltele imediat dupa folosire cu

- respectati eventualele norme si reglementari solventi (alcool etilic, toluen, xilol)
nationale - purtati intotdeauna manusi si ochelari, atat in

— lucrati la temperaturi cuprinse intre +5 °C si +35 °C timpul amestecirii, cat si in timpul aplicarii

— aplicati pe suporturi uscate — evitati orice tip de contact cu pielea

- nu aplicati pe suprafete murdare sau incoerente — in caz de necesitate solicitati fisa de securitate

- protejati suprafetele limitrofe pentru a evita — pentru tot ce nu este previzut aici, consultati
debavurarile si petele greu de indepartat Kerakoll Worldwide Global Service

+39 0536 811 516 - globalservice@kerakoll.com

Kerakoll Kerakoll Datele privitoare la Rating se refera la GreenBuilding Rating Manual 2013. Aceste informatii sunt actualizate in Octombrie 2023 (ref. GBR Data Report - 10.23); precizam ca acestea pot face

Quality Quality oblectul unor completari si/sau modificdri in decursul timpului din partea KERAKOLL SpA; pentru astfel de eventuale actualizari, puteti consulta site-ul www.kerakoll.com. KERAKOLL SpA

System System rd de cu privire la valabilitatea, actualitatea si actualizarea informatiilor sale numai dacd acestea sunt extrapolate direct din pagina sa de internet. Fisa tehnica este redactata in baza

Jsoso0r 15045001 cunostintelor noastre tehnice si aplicative cele mai bune. Totusi, pentru ca nu putem si intervenim direct asupra conditiilor din santier si asupra executarii lucrarilor, acestea reprezinta indicatii

1T10/0327 18586-1 cu caracter general care nu obliga in nici un fel Compania noastra. Se recomanda de aceea sa efectuati o proba prealabild, in scopul verificarii conformitatii produsului cu utilizarea prevazuta.
Kerakoll Spa +39 0536.816.511 www.kerakoll.com
via dell’Artigianato 9 info@kerakoll.com

41049 Sassuolo - MO



